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Osnovi: 
Ru~no elektrolu~no  zavarivanje
Luk se uspostavlja izme|u topljive
oblo`ene elektrode i osnovnog ma-
terijala. Rastopljeni metal jezgra
elektrode slu`i kao dodatni materi-
jal koji popunjava `ljeb obrazuju}i
{av. Pri topljenju obloge elektrode
obrazuje se troska.
Ure|aji sa oznakom (S) se mogu
primjenjivati u situacijama povi{ene
elektri~ne opasnosti. Invertori za
zavarivanje posjeduju izuzetno
dobre osobine i pogodni su za za-
varivanje posebnim vrstama elek-
troda. Skoro svi zavarljivi materi-
jali mogu se zavarivati REL postup-
kom, npr. op{ti konstrukcioni ~elik,
kotlovski ~elik, ~eli~ne cijevi, ~eli~ni
liv, nehr|aju}i ~elik, itd. 
REL postupak zavarivanja  je
jednostavan i siguran. Ure|aji su
male te`ine i laki za rukovanje.
Po{to se ne koristi za{titni gas,
mogu se koristiti na otvorenom, ~ak
i na vjetru. Imaju {iroko podru~je
primjene, od zanatskih radova do
industrije.

Ru~no elektrolu~.  zavar. (REL)

Osnovi: 
MIG-MAG zavarivanje
Kod MIG-MAG postupka zavari-
vanja (MIG-u za{titi inertnih ga-
sova/MAG-u za{titi aktivnih gasova)
elektri~ni luk se odr`ava izme|u
vrha elektrodne `ice (koja se nepre-
kidno dodaje u zonu zavarivanja) i
osnovnog materijala. Zona zavari-
vanja se nalazi u za{titi gasa koji iz-
lazi iz gorionika. Za{titni gas i elek-
trodna `ica moraju biti prilago|eni
osnovnom materijalu.
Materijali koji se zavaruju ovim
postupkom su:
Aluminij i Al-legure.
Postupak: MIG
Elektrodna `ica: odgovaraju}a za
materijal koji se zavaruje.
Za{titini gas: argon, helij ili
mje{avina
Op{ti konstrukcioni ~elici, kot-
lovski ~elici, ~eli~ne cijevi
Postupak: MAG
Elektrodna `ica: SG 1-3
Za{titni gas: mje{avina (Ar/CO2) ili
CO2
Visokolegirani ~elici
Postupak: MAG
Elektrodna `ica: odgovaraju}a za
materijal koji se zavaruje.
Za{titni gas: mje{avina (Ar/CO2 ili
Ar/CO2/O2)
Izrazite prednosti doprinose da je
MIG-MAG danas naj~e{}e
primjenjivana metoda zavarivanja.
Velika brzina zavarivanja, mini-
malne popravke (nema skidanja tro-
ske), kontinuirano dovo|enje elek-
trodne `ice (nema prekida zbog
zamjene elektrode), doprinose viso-
koj ekonomi~nosti. Zbog malog un-
osa toplote manje su naknadne de-
formacije. [irok opseg materijala
koji se mogu zavarivati ~ini ovaj po-
stupak univerzalnim.

MIG-MAG zavarivanje

Pridr`avamo pravo na izmjene proizvoda uvijek
kada ona po na{em mi{ljenju slu`e pobolj{anju kva-
litete i to bez prethodne najave ili priop}enja. Slike
mogu biti informativne naravi i mogu odstupati od
izgleda isporu~ene robe. Pridr`avamo pravo na po-
gre{ke a za {tamparske gre{ke ne preuzimamo ni-
kakvu odgovornost. Na snazi su na{i op}i uslovi
poslovanja.
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Osnovi: 
TIG zavarivanje
TIG postupak se odvija u za{titi ine-
rtnog gasa. Elektri~ni luk se
odr`ava izme|u netopive volfram-
ske elektrode i osnovnog materi-
jala. Luk je veoma intenzivan i lako
se njime upravlja.
Za{titni gas argon {titi elektri~ni luk
i zonu zavarivanja od uticaja at-
mosfere. Dodatni materijal se do-
daje sa strane ru~no ili sa specijal-
nom hladnom `icom.
~elik, nehr|aju}i ~elik, bakar,
titan se zavaruju istosmjernom
strujom. O{tra elektroda se posta-
vlja na minus pol.
Aluminij, magnezij, kao i
njihove legure  se zavaruju is-
klju~ivo naizmjeni~nom strujom.
Ovo je zbog toga {to, pri poluperi-
odi struje kada je osnovni materijal
katoda, dolazi do razaranja te{ko-
topljive opne oksida i ~i{}enja
povr{ine osnovnog materijala. Sa
modernim invertorskim izvorima
struje mogu}e je zavarivanje {pica-
stim volfram-elektrodama.
Prednosti TIG zavarivanja:
Jednostavno upravljanje svjetlosnim
lukom omogu}ava komforan i ~ist
rad. Povr{ina {ava je glatka, zona
zavarivanja uska, a zagrijavanje
osnovnog materijala i njegova de-
formacija minimalni. Mali su gubici
dodatnog materijala na otpad i
pr{tanje te~nog metala. Nedosta-
tak troske smanjuje dodatne ra-
dove.

TIG zavarivanje

Osnovi: 
Rezanje plazmom
Elektri~ni luk se uspostavlja izme|u
netopive elektrode i materijala koji
se re`e. Radni gas se prolaze}i kroz
elektri~ni luk ubrzava, disocira i jo-
nizuje obrazuju}i mlaz plazme.
Plazma izlazi iz mlaznice velikom br-
zinom i udara u povr{inu metala
koji se re`e. 
Postupku rezanja plazmom mogu se
podvrgavati sljede}i materijali:
~elik, nehr|aju}i ~elik, alumi-
nij, bakar, liveno gvo`|e, me-
sing, itd.
Posebne prednosti:  Usljed velike
energetske vrijednosti plazma luka
posti`e se velika brzina rezanja. Re-
zovi su uredni, bez neravnina i de-
formacija. Rukovanje komprimira-
nim zrakom je jednostavno. 
Osnovna podru~ja primjene su
proizvodnja ~elika, metalopre-
rada, instalaciona tehnika,
proizvodnja posuda, itd.

Rezanje plazmom

Osnovi: 
MIG-zavariva~ko lemljenje
Zavariva~ko lemljenje je postupak
tvrdog lemljenja. Elektri~ni luk se
odr`ava izme|u topive lem-`i~ane
elektrode i osnovnog materijala.
Za{titni gas {titi elektri~ni luk i te~ni
lem od uticaja zraka. Rukovanje je
jednostavno kao kod MIG-MAG za-
varivanja.
Za spajanje pocin~anih limova
MIG-zavariva~ko lemljenje
pru`a znatne prednosti u od-
nosu na MIG-MAG zavarivanje.
Pri niskoj temperaturi topljenja lem-
`ice (oko 1000 °C) sagorjeva mini-
malna koli~ina cinka u podru~ju di-
rektne zone lemljenja (cink se topi
pri temperaturi od 419 °C, a ispa-
rava na 906 °C).
Lem je veoma otporan na koroziju i
omogu}ava lak{u povr{insku ob-
radu. Naj~e{}e se koriste lemovi na
bazi bakra, kao i srebrni lemovi.
Zbog spajanja na ni`im temperatu-
rama smanjene su deformacije i
kod tankih limova. Lemiti se mogu
pocin~ani, fosfatirani, limovi sa Al
presvlakom, kao i neza{ti}eni limovi.
Postupak je primjenjiv za razne vrste
~elika, livenog gvo`|a, bakra i nje-
govih legura, Al-legura, itd. Dobi-
jaju se  kvalitetni  spojevi  vrlo dobre
~vrsto}e.
Za{titini gas: ~isti argon ili argon sa
malim primjesama.
Tanki pocin~ani limovi se da-
nas primjenjuju u automobils-
koj industriji, gra|evinarstvu,
klima-tehnici, proizvodnji
ku}anskih aparata, kao i u in-
dustriji namje{taja. MIG-zava-
riva~ko lemljenje je idealan postu-
pak za sve ove grane.

MIG-zavariva~ko lemljenje

Gasna mlaznica Gasna mlaznica

Volfram elektroda

Elektroda
Radni gas
Gas za hla|enje
Plazma mlaznica

Plazma elektri~ni luk

OOssnnoovvnnii  mmaatteerriijjaall

Za{titni gas

Elektri~ni luk

Rastop

Lem-`ica

Za{titni gas

Elektri~ni luk

Lem

Osnovni materijal Osnovni materijal

Kontaktna provodnica
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Aparat za zavarivanje 
- invertor (REL/TIG)
ESI 150
Art.-Nr. 0702 351 01
Pak/kom. 1

Potpuno novi digitalno kontrolisani
invertor za zavarivanje sa mogu}no{}u
zavarivanja REL i TIG postupcima.
Idealan za mobilnu primjenu zahvalju-
ju}i ~vrstoj i prakti~noj izvedbi.

Prednosti

● Otpornost na pad sa visine do 80 cm.
● IP 23 klasa vodootpornosti.
● Specijalna prevlaka ugra|enih elektronskih dijelova

obezbje|uje veliku otpornost na toplotu, hladno}u,
pra{inu, itd.

● Digitalni strujni transformator kompenzira operativne gre{ke i
obezbje|uje izvanredno dobre rezultate zavarivanja.

Sadr`aj isporuke ESI 150

Opis Art.-Nr.
Kabl za masu 25 mm2, 2,5 m 0984 150 7
Kabl za elektrodu 25 mm2, 3,5 m 0984 150 8
Kofer, crni 0984 150 6
Kai{ za no{enje -

Tehni~ki podaci
REL zavarivanje - $ elektrode 1,5 - 4,0 mm
TIG zavarivanje - $ `ice 1,0 - 2,4 mm
Podru~je REL i TIG zavarivanja 5 - 150 A
Intermitencija pri max. ja~ini struje (+40°C)
kod REL i TIG zavarivanja                                          35%
Debljina osnovnog materijala:                                   
~elik do 10 mm
TIG ~elik/nehr.~elik 1 - 4 mm
Bakar 1 - 3 mm
Arc-Force: 
Pove}anje napona elektri~nog luka u kriti~nim situacijama - one-
mogu}eno je prodiranje  troske u rastop i ga{enje luka. Rezultat
je mogu}nost rada sa te{ko topivim elektrodama.
Hot-Start: 
Obezbje|uje sigurno paljenje elektrode. Hot-start energija se
automatski pode{ava prema izabranoj struji zavarivanja. 
Anti-Stick: 
Onemogu}ava se lijepljenje elektrode na radnom komadu auto-
matskim smanjenjem struje.

Odgovaraju}a oprema za ESI 150
Oblo`ene elektrode
Art.-Nr. 0982 2 .../0982 3 ...
@ica za TIG zavarivanje
Art.-Nr. 0982 71...
TIG gorionik WLV 17
Art.-Nr. 0984 150 0 ; 0984 150 1
TIG oprema
Art.-Nr. 0984 150 3 ; 0984 150 4
Volfram elektrode
Art.-Nr. 0984 150 110/116/124

Upute za primjenu

REL zavarivanje
Preporuka za pode{avanje ja~ine struje zavarivanja: 
I (A) = 40 x $ elektrode (mm)
TIG zavarivanje
Preporuka za vrijednost protoka za{titnog gasa (l/min):

5- 250 A 6,5-7 ,5 l/min
251- 400 A 8,5-9,5 l/min
Odgovaraju}i gas za TIG zavarivanje
100% Argon

▲
▲
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TIG elektrode
Art.-Nr. 0982 71...

Opis Art.-Nr.            Pak./kom.
TIG-gorionik  WLV 17, 0984 150 2 1
4 m du`ina, sa obrtnim ventilom
Redukcioni ventil K: Argon/CO2

WIG-Lift-Arc-Set
WLV17
Art.-Nr. 0984 150 2

Opis Komada
Volfram elektroda  gold, $ 1,6 mm 1
Ku}i{te dr`a~a volfram elektrode, $1,6 mm 3
Dr`a~ volfram elektrode, $ 1,6 mm 3
Kerami~ka gasna mlaznica, veli~ina  5 5
Plasti~ni kofer, crno-crveni 1

TIG oprema - set 1
za $ 1,6 mm
Art.-Nr. 0984 150 3

Opis Komada
Volfram elektroda , $ 2,4 mm 1
Ku}i{te dr`a~a volfram elektrode, $2,4 mm 3
Dr`a~ volfram elektrode, $ 2,4 mm 3
Kerami~ka gasna mlaznica, veli~ina  6 5
Plasti~ni kofer, crno-crveni 1

TIG oprema - set 2
za $ 2,4 mm
Art.-Nr. 0984 150 4

7



Kapa gorionika za TIG gorionike
WLV 17 i WLT 17K

Kerami~ka gasna mlaznica za TIG
gorionike WLV 17 i WLT 17K 

Ku}i{te dr`a~a volfram elektrode
za TIG gorionike WLV 17 i WLT 17K
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TIG gorionik WLV 17 za ESI 150

Dr`a~ volfram elektrode

Du`ina (m) Art.-Nr.                     Pak./kom.
4 0984 150 0 1
8 0984 150 1

Izvedba Art.-Nr.                     Pak./kom.
duga,    L = 122 mm 0984 150 30 1
kratka, L = 27 mm 0984 150 35

$ mm Odgovaraju}e ku~i{te Art.-Nr.               Pak./kom.
i volfram elektroda

1,0 0984 150 010 + 0984 150 110 0984 150 10
1,6 0984 150 012 + 0984 150 116 0984 150 16 5
2,4 0984 150 024 + 0984 150 124 0984 150 24

$ mm Odgovaraju}i dr`a~ Art.-Nr.               Pak./kom.
i volfram elektroda

1,0 0984 150 10 + 0984 150 110 0984 150 010
1,6 0984 150 16 + 0984 150 116 0984 150 012 5
2,4 0984 150 24 + 0984 150 124 0984 150 024

$ mm Odgovaraju}a Art.-Nr.                Pak./kom.
ja~ina struje

1,0 15 - 80 A 0984 150 110
10

1,6 70 - 150 A 0984 150 116
2,4 150 - 250 A 0984 150 124 5

Veli~ina Unutarnji $ Art.-Nr.                     Pak./kom.
5 8 0984 150 15
6 9,5 0984 150 166 5
7 11 0984 150 17

Volfram elektroda - gold za TIG
gorionike WLV 17 i WLT 17K
● Dobre osobine paljenja i izdr`ljivost.
● Primjena za istosmjernu i naizmjeni~nu struju.

Isporuka sa volfram elektrodom gold, $ 1,6 mm

Materijal Debljina materijala mm Volfram elektroda $ mm Ja~ina struje A                          Odgovar. gasna mlaznica
~elik i nehr|aju}i ~elik 1,0 1,0 10- 60 5

1,5 1,0-1,6 40- 80 5
2,0 1,6 70-120 5
3,0 1,6-2,4 90-150 6
4,0-6,0 2,4-3,2 140-180 7

Bakar i legure bakra 1,0 1,0 60- 80 5
1,5 1,6 100-150 5
3,0 2,4 150-180 6

Aluminij 1,0 1,0 10- 60 5
1,5 1,6 40- 80 5
2,0 1,6 70-120 5
3,0 2,4 90-150 6
4,0 3,2 140-180 7
5,0 3,2 170-180 7

Upute za primjenu

8
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TIG/REL invertor
WIG 180DC
Art.-Nr. 0702 353 01
Pak./kom. 1

Prenosivi invertor za zavarivanje sa
digitalnom regulacijom (prekida~ka
napojna jedinica). TIG zavarivanje sa
beskontaktnim HF paljenjem. Pre~nik
elektroda do 4 mm. Zahvaljuju}i robust-
nom dizajnu i otpornosti prilikom pada,
idealan je za mobilnu primjenu na radi-
li{tima.

Prednosti

● Otpornost na pad sa visine do 80 cm.
● Upravljanje preko svjetle}ih simbola.
● IP 23 klasa vodootpornosti. 
● Specijalna prevlaka ugra|enih elektronskih dijelova

obezbje|uje veliku otpornost na toplotu, hladno}u,
pra{inu, itd.

● S-oznaka za zavarivanje u ograni~enim uslovima.
● Digitalni strujni transformator kompenzira operativne

gre{ke i obezbje|uje izvanredno dobre rezultate zava-
rivanja.

● Za{tita volfram elektrode i {ava automatskim strujanjem
za{titnog gasa.

● Velika tolerancija mre`nog napona pogodna za
produ`ene vodove i generatore.

● Mogu}a kontrola sa no`nom komandnom jedinicom.

Sadr`aj isporuke WIG 180 DC

Opis Art.-Nr.
Kabl za masu 25 mm2, 2,5 m 0984 150 7
TIG gorionik WLT 17 K, 4 m 0984 150 104
Redukcioni ventil sa pokaz. protoka gasa 0984 018 03
Kofer, crni 0984 150 6
Kai{ za no{enje -

Tehni~ki podaci
TIG zavarivanje - $ `ice 1,0 - 2,4 mm
REL zavarivanje - $ elektrode 1,5 - 4,0 mm
Podru~je zavarivanja TIG 5 - 180 A
Podru~je zavarivanja REL 5 - 150 A
Intermitencija pri max ja~ine struje (+40°C)
kod REL i TIG zavarivanja                                          40%/30%      
Debljina osnovnog materijala:
~elik do 10 mm
TIG-~elik/nehr.~elik 1 - 6 mm
Bakar 1 - 3 mm
Arc-Force: 
Pove}anje napona elektri~nog luka u kriti~nim situacijama - one-
mogu}eno je prodiranje  troske u rastop i ga{enje luka. Rezultat
je mogu}nost rada sa te{ko topivim elektrodama.
Hot-Start: 
Obezbje|uje sigurno paljenje elektrode. Hot-start energija se
automatski pode{ava prema izabranoj struji zavarivanja. 

Anti-Stick: 
Onemogu}ava se lijepljenje elektrode na radnom komadu auto-
matskim smanjenjem struje.

Odgovaraju}a oprema za WIG 180 DC
@ica za TIG zavarivanje
Art.-Nr. 0982 71...
Oblo`ene elektrode
Art.-Nr. 0982 2 . . . /0982 3 ...
TIG gorionik WLT 17 K
Art.-Nr. 0984 150 104 ili 0984 150 108
TIG oprema
Art.-Nr. 0984 150 3 ili 0984 150 4
Volfram elektrode
Art.-Nr. 0984 150 110/116/124 Upute za primjenu

REL zavarivanje
Preporuka za pode{avanje ja~ine struje zavarivanja: 
I (A) = 40 x $ elektrode (mm)
TIG zavarivanje
Preporuka za vrijednost protoka za{titnog gasa (l/min):

5- 250 A 6,5-7 ,5 l/min
251- 400 A 8,5-9,5 l/min
Preporuka za ja~inu struje i protok gasa
Volfram- Ja~ina Protok 
elektroda-$ struje - A gasa - l/min
1,0 15- 80 4
1,6 70-150 5-6
2,4 150-240 6-7
Odgovaraju}i gas za TIG zavarivanje
100% Argon

▲
▲
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MIG/MAG-
Ure|aj za zavarivanje
MM 230
Art.-Nr. 0702 352 0
Pak./kom. 1

Ure|aj za zavarivanje aluminija, ~elika
i nehr|aju}eg ~elika elektrodnom
`icom. Idealan za svakog montera, ser-
visera, zanatliju, mehani~ara zahvalju-
ju}i kvalitetnoj elektronici i stabilnom
ku}i{tu.

Prednosti

● Automatsko upravljanje ja~ine struje zavarivanja,
dogorjevanja `ice, ka{njenja isklju~enja za{titnog 
plina, vremena ta~kastog zavarivanja.

● Jednostavna regulacija zahvaljuju}i unaprijed 
postavljenim vrijednostima brzine dotura `ice za 

pojedine stepene pode{avanja napona.
● Promjena na~ina zavarivanja: 2-taktno/4-

taktno/ta~kasto zavarivanje.
● Termo-kontrola za{tite od preoptere}enja.
● 5 godina garancije na glavni transformator.
● Zra~no hla|enje - dugotrajan rad pod optere}enjem.

Sadr`aj isporuke MM 230

Naziv Art.-Nr.
Kompletan paket crijeva, du ìna 3 m, MB 25AK 0984 260 130
Kabl za masu, 25 mm $, du`ina 2,5 m 0984 150 7
Redukcioni ventil sa 
pokaziva~em protoka gasa 0984 018 03

Tehni~ki podaci
^eli~na elektrodna `ica  $ 0,8 - 1,0 mm
Aluminijska elektrodna `ica  $ 1,0 - 1,2 mm
Podru~je zavarivanja MIG/MAG 30 - 230 A
Intermitencija kod max. ja~ine struje  (40°C) 20 %
Debljina osnovnog materijala:
~elik/nehr|aju}i ~elik 0,8 - 10 mm
Aluminij 2 - 6 mm

Odgovaraju}a oprema za MM 230
Teflonske vodilice za aluminij i nehr|.~elik
Art.-Nr. 0984 300 05 / 0984 300 06 / 0984 300 07
Pogonski valjci za za Al `icu i `icu od nehr.~elika
Art.-Nr. 0984 352 01/ 0984 352 02 / 0984 352 03
Setovi zamjenjivih dijelova
za gorionika MB 15 AK i MB 25 AK
Art.-Nr. 0984 160 120 / 0984 260 120
Gasne mlaznice
Art.-Nr. 0984 160 14 / 0984 260 14
Kontaktne provodnice
Art.-Nr. 0984 160 108 / 0984 260 110
Elektrodna `ica
Art.-Nr. 0982 0 ...

Upute za primjenu

MIG/MAG zavarivanje
Pribli`ne vrijednosti za protok gasa u l/min:
$ `ice x 10 = l/min
Za zavarivanje aluminija i nehr|aju}eg ~elika
potrebno je koristiti PTFE vodilice
Gorionik za Al. - set Art.-Nr. 0984 300 05
Gorionik za nehr. ~el.- set Art.-Nr. 0984 300 06
Gorionik za nehr. ~el.- set Art.-Nr. 0984 300 07

10
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MIG/MAG gorionik za zavarivanje u za{titi gasa
MB 15 AK
Hla|en zrakom, sa Bikox paketom crijeva i centralnim priklju~kom KZ-2

Idealan za primjenu kod svih ure|aja, vozila, ma{ina i ~eli~nih konstrukcija
● Optimalno rukovanje zahvaljuju}i ergonomski oblikovanom rukohvatu.
● Orginalna crijeva (Bikox paket) su veoma fleksibilna, kompaktna, jaka i dugotrajna.
● Paket crijeva ima centralni priklju~ak, poznat po nazivu "Euro priklju~ak".

Opis Art.- Nr. Pak/kom.
Kompletan MIG/MAG paket crijeva, du`ina 3 m 0984 160 130
Kompletan MIG/MAG paket crijeva, du`ina 4 m 0984 160 140
Rukohvat , komplet sa tasterom 0984 160 260 1
Taster, ergo-prihvat 0984 160 265
Savijeni vrat 0984 160 17
Nosa~ kontaktne provodnice 0984 160 18 2
Kontaktna provodnica, $ 0,6 mm 0984 160 106
Kontaktna provodnica,  $ 0,8 mm 0984 160 108
Kontaktna provodnica,  $ 1,0 mm 0984 160 110 5
Kontaktna provodnica, za Al `icu, $ 0,8 mm 0984 160 115
Kontaktna provodnica, za Al `icu, $ 1,0 mm 0984 160 116
Konusna gasna mlaznica 0984 160 14

3
Cilindri~na gasna mlaznica 0984 160 16
Gasna mlaznica za ta~kasto zavarivanje 0984 160 15 2
Opruga 0984 160 13 5

Tehni~ki podaci
prema EN 60 974-9

Euro priklju~ak

PTFE-vodilica 
za zavarivanje aluminija
Art.-Nr. 0984 300 05
PTFE-vodilica  
za zavarivanje nehr|. ~elika
Art.-Nr. 0984 300 06

Optere}enje: 180 A CO2

150A mije{ani gas  M21
prema  EN 439
60% int.

Pre~nik `ice: 0,6 -1,0 mm

Pojedina~ni dijelovi gorionika tako|e
mogu odgovarati drugim modelima. Pri
izboru treba koristiti tabelu sa slikama i
dimenzijama.
Paket crijeva se isporu~uje sa kontakt-
nom provodnicom $1,0 mm.

11
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Konusna gasna
mlaznica
Art.-Nr. 0984 160 14
Pak/kom.: 3

Cilindri~na gasna
mlaznica
Art.-Nr. 0984 160 16
Pak/kom.: 3

Gasna mlaznica za
ta~kasto zavari-
vanje
Art.-Nr. 0984 160 15
Pak/kom.: 2

Kontaktne provodnice
za ~eli~nu `icu Pak/kom.: 5
$ 0,6 mm Art.-Nr. 0984 160 106
$ 0,8 mm Art.-Nr. 0984 160 108
$ 1,0 mm Art.-Nr. 0984 160 110
za aluminijsku `icu
$ 0,8 mm Art.-Nr. 0984 160 115
$ 1,0 mm Art.-Nr. 0984 160 116

Nosa~ kontaktne
provodnice
Art.-Nr. 0984 160 18
Pak/kom.: 2

Opruga
Art.-Nr. 0984 160 13
Pak/kom. 5

Savijeni vrat
Art.-Nr. 0984 160 17
Pak/kom.: 1

12
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MIG/MAG gorionik za zavarivanje u za{titi gasa
MB 25 AK
Hla|en zrakom, sa Bikox paketom crijeva i centralnim priklju~kom KZ-2

Idealan za primjenu kod svih ure|aja, vozila, ma{ina i ~eli~nih konstrukcija
● Optimalno rukovanje zahvaljuju}i ergonomski oblikovanom rukohvatu.
● Orginalna crijeva (Bikox paket) su veoma fleksibilna, kompaktna, jaka i dugotrajna.
● Paket crijeva ima centralni priklju~ak, poznat po nazivu "Euro priklju~ak".

Opis Art.- Nr. Pak/kom.
Kompletan MIG/MAG paket crijeva, du`ina 3 m 0984 260 130
Kompletan MIG/MAG paket crijeva, du`ina 4 m 0984 260 140
Rukohvat , komplet sa tasterom 0984 160 260 1
Taster, ergo-prihvat 0984 160 265
Savijeni vrat 0984 260 17
Nosa~ kontaktne provodnice 0984 260 18 2
Kontaktna provodnica, $ 0,8 mm 0984 260 108
Kontaktna provodnica, $ 1,0 mm 0984 260 112
Kontaktna provodnica, $ 1,2 mm 0984 260 110

5
Kontaktna provodnica za Al `icu, $ 0,8 mm 0984 260 115
Kontaktna provodnica za Al `icu, $ 1,0 mm 0984 260 116
Kontaktna provodnica za Al `icu, $ 1,2 mm 0984 260 117
Konusna gasna mlaznica 0984 260 14

3
Cilindri~na gasna mlaznica 0984 260 16
Gasna mlaznica za ta~kasto zavarivanje 0984 260 15 2
Opruga 0984 260 13 5

Euro priklju~ak

Tehni~ki podaci
prema EN 60 974-9

Pojedina~ni dijelovi gorionika tako|e
mogu odgovarati drugim modelima. Pri
izboru treba koristiti tabelu sa slikama i
dimenzijama.
Paket crijeva se isporu~uje sa kontakt-
nom provodnicom $1,2 mm.

PTFE-vodilica 
za zavarivanje aluminija
Art.-Nr. 0984 300 05
PTFE-vodilica  
za zavarivanje nehr|. ~elika
Art.-Nr. 0984 300 06

0984 300 07 

Optere}enje: 230 A CO2

200 A mije{ani gas  M21
prema  EN 439
60% int.

Pre~nik `ice: 0,8 -1,2 mm

13
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Konusna gasna
mlaznica
Art.-Nr. 0984 260 14
Pak/kom.: 3

Cilindri~na gasna
mlaznica
Art.-Nr. 0984 260 16
Pak/kom.: 3

Gasna mlaznica za
ta~kasto zavari-
vanje
Art.-Nr. 0984 260 15
Pak/kom. 2

Kontaktne provodnice 
za ~eli~nu `icu Pak/kom.: 5
$ 0,8 mm Art.-Nr. 0984 260 108
$ 1,0 mm Art.-Nr. 0984 260 110
$ 1,2 mm Art.-Nr. 0984 260 112
za aluminijsku `icu
$ 0,8 mm Art.-Nr. 0984 260 115
$ 1,0 mm Art.-Nr. 0984 260 116
$ 1,2 mm Art.-Nr. 0984 260 117

Nosa~ kontaktne
provodnice
Art.-Nr. 0984 260 18
Pak/kom. 2

Opruga
Art.-Nr. 0984 260 13
Pak/kom. 5

Savijeni vrat
Art.-Nr. 0984 260 17
Pak/kom. 1

14
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Spiralna vodilica
za SG2/SG3 elektrodnu dodatnu
`icu

Teflonska vodilica
za aluminijsku i elektrodnu
dodatnu `icu od nehr|aju}eg
~elika

Specijalna CO2
klije{ta
● Brzo rezanje elektrodne `ice.
● Vremenska u{teda kod ~i{}enja

gasne mlaznice.
● Skidanje gasne mlaznice.
● Otpu{tanje i stezanje kontaktne pro-

vodnice.

Opis Art. No. Pak./kom.
Veli~ina 1 za mlaznice 12 - 15 mm 0984 301

1
Veli~ina 2 za mlaznice 15 - 18 mm 0984 302

Opis za paket crijeva za paket crijeva        Pak/kom.
3 m 4 m
MB 15/MB 25 MB 15/MB 25
Art. No. Art. No.

Izolirana spiralna vodilica 1,5/4,5 0984 300 01 0984 300 02
plava, sa priklj. za elektrodnu
`icu $ 0,6-0,9 mm

1
Izolirana spiralna vodilica 2,0/4,5 0984 300 03 0984 300 04
crvena, sa priklj. za elektrodnu
`icu $ 1,0-1,2 mm

Instrukcije za postavljanje teflonske vodilice

za aluminijsku ìcu

$ 1.0-2.3 mm, 3 m
Art. No. 0984 300 05

za ̀ icu od
nehr|aju}eg ~elika
$ 0.6-1.0 mm, 5 m
Art. No. 0984 300 06

za ̀ icu od
nehr|aju}eg ~elika
$ 1.0-1.2 mm, 5 m
Art. No. 0984 300 07

Teflonsku vodilicu treba dovesti do valjka za guranje `ice. Pode{ena pomo}na
cijev se koristi za kompenzaciju pre~nika i stabilizaciju (samo za teflonske vodili-
ce vanjskog pre~nika do 4,0 mm).
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Plazma ure|aj za
rezanje
Invertor za plazma rezanje sa visoko-
frekventnim paljenjem 
Art.-Nr. 0691 500 350
● Mogu se rezati sljede}i materijali: 

- ~eli~ni limovi izuzetno velike ~vrsto}e
- nehr|aju}i ~elik do 8 mm
- tako|er mek{i materijali
- limovi do 10 mm debljine

● Pilot luk omogu}ava rezanje presvu~enih materijala, kao i velike
du`inske tolerancije kod vo|enja gorionika.
- U{teda u pripremnom vremenu i jednostavno vo|enje gorionika.

● Reducirano varni~enje zahvaljuju}i optimiziranoj mlaznici.
- Za{tita okolnog prostora od varnica.

● Gorionik, izuzetno malen i pogodan za rukovanje, omogu}ava
rezanje u kanalima i uglovima.
- Omogu}eno rezanje na te{ko dostupnim mjestima.

● Veoma mala potro{nja zraka - samo 60 l/min kod 3,5 bar.
- Ekonomi~no rezanje.

● Velika brzina rezanja.
- Efikasan rad.

● Kvalitetan rez du` krivina ili preloma zahvaljuju}i odvojenosti
gorionika i kontinuiranoj regulaciji struje.

Sadr`aj isporuke
● Strujni izvor sa mre`nim kablom i priklju~kom za zrak.
● Kabl za masu 4 m (10 mm2) sa priklju~nim klije{tima.
● CP 40 plazma gorionik sa paketom crijeva 4 m.

Rezervni dijelovi

Oprema

Mre`ni priklju~ak Max. debljina Podru~je regulacije Max. optere}enje Intermitencija Potro{nja energije
rezanja za ~elik ja~ine struje (10 min. po EN 60974.1)

230 V/50 Hz 10 mm 5-25 A 3,2 kW 25 A / 35% 4,2 kVA / 35%

Mre`ni osigura~ Du`ina crijeva Klasa za{tite Potro{nja zraka Te`ina Dimenzije
gorionika kod 3,5 bar

16 A spori 4 m IP 23 C 60 l/min 13 kg 15 x 36 x 38 cm

Poz. Opis Art.-Nr. Pak.

1 Set izmjenjivih dijelova 0691 500 351 15 x Poz. 2; 2 x Poz. 3; 5 x Poz.4; 1 x Poz. 5
2 Elektroda 0691 500 352 5
3 Difuzor 0691 500 353 2
4 Mlaznica 0691 500 354 5
5 Nosa~ mlaznice 0691 500 355 1

Automatska zavariva~ka
maska Art.-Nr. 0984 700

Toplotno-za{titni pokriva~
Art.-Nr. 0984 350 ..

2

3

4

5

1

16



M
W

F 
- 

09
/0

6 
- 

10
05

7 
- 

©

WELNOX 1
Ure|aj za ~i{}enje i otklanjanje
oksidacionih slojeva sa
povr{ina
Art.-Nr. 0702 353 100
Pak./kom. 1

Ure|aj za elektrohemijsko ~i{}enje i
otklanjanje oksidacionih slojeva sa
povr{ina nastalih prilikom zavarivanja
nehr|aju}ih ~elika.
Bez pote{ko}a i u kratkom vremens-
kom intervalu posti`e se ponovna
otpornost na koroziju tretiranog mate-
rijala.
Idealan za rad na terenu kod bravar-
skih radova, brodskoj i auto industriji,
bolnicama, prehrambenoj industriji.

Prednosti

● Brzo i jednostavno ~i{}enje varova.
● Otklanja okside iz toplotno tretiranih zona.
● Ekolo{ki prihvatljivo sredstvo za ~i{}enje u odnosu na

kiseline.
● ^i{}enje i poliranje dijelova od nehr|aju}eg ~elika do

postizanja visokog sjaja (visoki tj. blistavi sjaj 
je mogu}e posti}i samo kod 3D materijala).

● Ne dolazi do promjene boje na varu.
● Dobra otpornost na koroziju se postì e tokom pasiviranja vara.
● Ugljena anoda se mo`e po potrebi brusiti.

Isporuka WELNOX 1

Naziv Art.-Nr.
Prenosnik struje sa uglj. anodom 60° 0984 250 1
Kontaktni kabl sa utika~em, crveni 2 m 0715 53 883
Kontaktni kabl sa utika~em, crni 2 m 0715 53 884
Sigurnosna "delfin" hvataljka, $4 mm 0715 53 830
Krpica za ~i{}enje, 20 kom. 0984 250 2
Elektrolit za ~i{}enje, 0,5 l 0987 144
Posuda za elektrolit, prazna 0987 144 0
Osigura~, 5 A, 1 kom. 0730 20 5
O-ring (28,0x2,0), 10 kom. 0468 028 20
Uputstvo za upotrebu -
Certifikati za sigurnosnu upotrebu -

Tehni~ki podaci
Napon bez optere}enja 24 V
Pode{avanje struje propisano
Mre`ni napon 230 V
Mre`na frekvencija 50/60 Hz
Osiguranje mre`e 5 A/spori
Mre`ni kabl 1,5 mm2

Mre`ni priklju~ak {uko 16 A
Za{tita (IEC 529) IP 41
Dimenzije (LxBxH) 280 x145 x100 mm
Te`ina 4,0 kg

Oprema za WELNOX 1
Prenosnik struje
Art.-Nr. 0984 250 1
O-ring
Art.-Nr. 0984 028 20
Osigura~
Art.-Nr. 0730 20  5
Elektrolit za ~i{}enje
Art.-Nr. 0987 144

Primjena

Proizvodnja aparata, izgradnja i monta`a fasada, cjevo-
voda, proizvodnja liftova, namje{taja od nehr. ~elika,
industrijskih kuhinja, industrija hrane i pi}a.
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Prenosnik struje sa ugljenom anodom  60°

Ugljena anoda 60°, vertikalno bu{ena, navoj M10

● Ugljena anoda se mo`e po potrebi brusiti u `eljeni oblik.

Kontaktni kabl sa utika~em i sigurnosnom ""delfin""
hvataljkom  $ 4 mm

Polyamid - krpice za ~i{}enje

Elektrolit za elektrohemijsko ~i{}enje 

Posuda za doziranje elektrolita sa poklopcem

Oprema za WELNOX 1

Naziv Art.-Nr.            Pak./kom.

Prenosnik struje 0984 250 1 1

O-ring, Perbunan 70

Dimenzije mm Art.-Nr.             Pak./kom.

28,0 x2,0 0468 028 20 25

Osigura~, 5 A

Dimenzije mm Art.-Nr.            Pak./kom.

20 x5 0730 20 5 10

Dimenzije mm Art.-Nr.             Pak./kom.

30x15x25 0984 250 10 1

Naziv Art.-Nr.              Pak./kom.

Kontaktni kabl crveni, 2 m 0715 53 883
1

Kontaktni kabl crni, 2 m 0715 53 884

Sigur. "delfin" hvataljka $ 4 mm 0715 53 830 2

Dimenzije mm Art.-Nr.            Pak./kom.

60x40x2,5 0984 250 2 20

Koli~ina ml Art.-Nr.            Pak./kom.

500 0987 144 1

Zapremina ml Art.-Nr.            Pak./kom.

500 0987 144 0 1

18
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Spot 4500 SN2
Multifunkcionalni ure|aj
Idealan ure|aj za izvla~enje udubljenja.
Prenosiv, 4500 Ampera, sa {irokim
spektrom aplikacija.

Art.-Nr. 0691 500 270

● Brzo izvla~enje udubljenja izvana uz pomo} kliznog ~eki}a
● Mogu}nost postavljanja (zavarivanjem) {ipki sa navojem,

podlo{ki, T-komada i `ice.
● Ugljenim i bakarnim elektrodama se lim prite`e i poravnava.
● Velik dohvat zahvaljuju}i dugim kablovima dr`a~a elektroda.
● Skoro sva oprema za izvla~enje udubljenja dostupna na

tr`i{tu se mo`e upotrijebiti na ovom ure|aju.

Sadr`aj isporuke
● Multifunkcionalni ure|aj za izvla~enje udubljenja.
● Kolica sa prostorom za odlaganje.
● Multifunkcionalni dr`a~ elektroda sa kablom du ìne 2 m.
● Kabl za masu sa klije{tima, du`ine 2,5 m.
● Oprema za izvla~enje udubljenja.
● Klizni ~eki}.
● Mre`ni priklju~ak

Mre`ni priklju~ak Br. faza Nominalna snaga Max. snaga Struja kratkog spoja Struja kod 100 int. Sek.napon
zavarivanja

400 V / 50 Hz 1 5 kVA 20 kVA 4,5 kA 0,63 kA 5,6 V

Osigura~  Presjek mre`nog Toplotna klasa Klasa za{tite Priklju~ak Te`ina Dimenzije
kabla, L = 15 m kontrole struje

16 A 3 x 2,5 mm2 F IP 21 XLR-priklju~ak 28 kg 14x 23 x 44 cm
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Spot 6400
Multifunkcionalni ure|aj za ta~kasto
zavarivanje sa zra~no hla|enim zavari-
va~kim klije{tima i TE 26 dvostrukom
kontrolom.

Pogodan za klasi~no spajanje limova.

Art.-Nr. 0691 500 250

● Ure|aj sa pneumatskim klije{tima sa 150 daN silom elek-
troda i rukom du`ine 107 mm.

● Za ta~kasto zavarivanje i izvla~enje udubljenja na
klasi~nim auto limovima.

● TE 26 dvostruka kontrola pokre}e dva nezavisna zavari-
va~ka programa za razli~ite alate.

● Jednostavnije kori{tenje zahvaljuju}i istovremenoj vezi
zavariva~kih klije{ta i multifunkcionalnog  pi{tolja, tako
da se ne gubi vrijeme na promjenu alata.

Sadr`aj isporuke
● Multifunkcionalni ure|aj za ta~aksto zavarivanje
● Pneumatska klije{ta sa silom elektroda 150 daN (107 mm

du`ina ruke) sa integriranim senzorom pritiska, kablom
du`ine 1800 mm i TE kontrolom.

● Multifunkcionalni pi{tolj sa kablom du`ine 2000 mm za
izvla~enje udubljenja, sabijanje, ravnanje limova,
ta~kanje i udarno ta~kanje.

● Kabl za masu sa klije{tima, du`ine 2000 mm.
● Par ruku 107 mm, ravnih.
● Kolica sa dr`a~em za par ruku.
● Klizni ~eki}.
● Oprema za izvla~enje udubljenja.

Mre`ni priklju~ak Br. faza Nominalna snaga Max. snaga Struja kratkog Struja kod Sekundarni
zavarivanja spoja 100 int. napon

400 V/ 50 Hz 1 8 kVA 35 kVA 6,4 kA 0,88 kA 7 V

Osigura~  Presjek mre`nog Toplotna klasa Klasa za{tite Priklju~ak Te`ina Dimenzije
kabla, L = 15 m kontrole struje

25 A 3 x 6 mm2 F IP 21 8 bar 70 kg 60 x 68 x 92 cm

3-djelni set elektroda
Zra~no hla|ene sa elektrodnim kapama, 
ruka $18 mm
Art.-Nr. 0691 500 251

Zamjenjive elektrodne
kape
Zra~no hla|ene, za Spot 6400

0691 500 260 0691 500 261 0691 500 262 0691 500 264
polukru`na koni~na ekscentri~na savijena

L = 480 mm

G
 =

 2
0

0
 m

m

L = 230 mm
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Spot 8000
Multifunkcionalni ure|aj za ta~kasto
zavarivanje sa vodom hla|enim zavari-
va~kim klije{tima i TE 95 dvostrukim
upravljanjem.

Pogodan za klasi~no spajanje limova.

Art.-Nr. 0691 500 230
● Ure|aj sa pneumatskim klije{tima sa 200 daN silom elektroda

i rukom du`ine 107 mm.
● Za ta~kasto zavarivanje i izvla~enje udubljenja na klasi~nim

auto limovima.
● TE 95 dvostruko upravljanje pokre}e dva nezavisna zavari-

va~ka programa za razli~ite alate.
● Jednostavnije kori{tenje zahvaljuju}i istovremenoj vezi zavari-

va~kih klije{ta i multifunkcionalnog pi{tolja, tako da se ne gubi
vrijeme na promjenu alata.

Sadr`aj isporuke
● Multifunkcionalni ure|aj za ta~aksto zavarivanje
● TE 95 dvostruko upravljanje sa puls programom i programom

za limove sa ostacima boje.
● Pneumatska klije{ta sa silom elektroda 200 daN (107 mm

du`ina ruke) sa integriranim senzorom pritiska, kablom du`ine
2000 mm.

● Multifunkcionalni pi{tolj sa kablom du ìne 2000 mm za izvla~enje
udubljenja, sabijanje, ravnanje limova, ta~kanje i udarno ta~kanje.

● Kabl za masu sa klije{tima, du`ine 2000 mm.
● Hla|enje vodom (pneumatski)
● Par ruku 107 mm, ravnih.
● Kolica sa dr`a~em za par ruku.
● Dr`a~ sa balanserom i podesiva vje{alica za zavariva~ka klije{ta
● Oprema za izvla~enje udubljenja
● Klizni ~eki}.

Mre`ni priklju~ak Br. faza Nominalna snaga Max snaga Struja kratkog Struja kod Sekundarni
zavarivanja spoja 100 int. napon

400 V/ 50 Hz 1 10 kVA 50 kVA 8 kA 0,88 kA 8 V

Osigura~  Presjek mre`nog Toplotna klasa Klasa za{tite Priklju~ak kontrole Te`ina Dimenzije
kabla, L = 15 m struje

25 A 3 x 6 mm2 F IP 21 8 bar 105 kg 64 x 46 x 100 cm

3-djelni set elektroda
Vodom hla|ene sa elektrodnim kapama,
Ruka $ 20 mm
Art.-Nr. 0691 500 231

Zamjenjive elektrodne
kape
Vodom hla|ene, za  Spot 9000 i Spot 8000

0691 500 212 0691 500 213 0691 500 214
polukru`na koni~na ekscentri~na

0691 500 215 0691 500 216 0691 500 217 0691 500 218
savijena - ravna sferna 12 mm specijalna 

R = 50 mm savijena 45 mm

L = 250 mm
L = 550 mm
G = 200 mm
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Spot 9000 Invertor MF
Multifunkcionalni ure|aj za ta~kasto
zavarivanje sa srednje-frekventnom
invertor tehnologijom i kontinualnim
vodenim hla|enjem.

Odgovara najnovijim preporukama pro-
izvo|a}a za visoko-otporne i pocin~ane
limove.
Art.-Nr. 0691 500 200
● Ure|aj sa pneumatskim klije{tima sa 300 daN silom elektroda

kod du`ine ruke 120 mm.
● Kontinuirano vodeno hla|enje od transformatora,    

preko kabla do vrhova elektroda.
● Pore|enje ciljane/ostvarene vrijednosti omogu}uje egzaktno

reprodukovane rezultate zavarivanja.
● TE 26 dvostruko upravljanje pokre}e dva nezavisna

zavariva~ka programa za razli~ite alate. 
● Jednostavnije kori{tenje zahvaljuju}i istovremenoj vezi zavari-

va~kih klije{ta i multifunkcionalnog pi{tolja, tako da se ne gubi
vrijeme na promjenu alata.

● Po zahtjevu korisnika mogu}a je oprema za specijalne primje-
ne, npr. u radionicama za kamione i autobuse, gdje je potre-
ban vodom hla|eni udarni pi{tolj.

Sadr`aj isporuke
● Multifunkcionalni ure|aj za ta~aksto zavarivanje.
● TE 26 dvostruko upravljanje sa puls programom i programom

za limove sa ostacima boje.
● Pneumatska klije{ta sa silom elektroda 300 daN (kod du ìne ruke 120

mm) sa integriranim senzorom pritiska, kablom du ìne 2500 mm.
● Multifunkcionalni pi{tolj sa kablom du ìne 2000 mm za izvla~enje

udubljenja, sabijanje, ravnanje limova, ta~kanje i udarno ta~kanje.
● Kabl za masu sa klije{tima, du`ine 2500 mm.
● Hla|enje vodom (elektri~ni modul sa ventilatorom).
● Par ruku 150 mm, ravnih.
● Kolica sa dr`a~em za par ruku.
● Dr`a~ sa balanserom i podesiva vje{alica za zavariva~ka klije{ta
● Oprema za izvla~enje udubljenja.
● Klizni ~eki}.

Mre`ni priklju~ak Br. faza Nominalna snaga Max. snaga Struja kratkog Struja kod Sekundarni
zavarivanja spoja 100 int. napon

400 V / 50 Hz 3 25 kVA 115 kVA 9 kA 1,25 kA 14 V

Osigura~ Presjek mre`nog Toplotna klasa Klasa za{tite Priklju~ak Te`ina Dimenzije
kabla, L = 15 m kontrole struje

35 A 4 x 10 mm2 F IP 21 8 bar 120 kg 60 x 68 x 122 cm

3-djelni set elektroda
Vodom hla|ene sa elektrodnim kapama, 
Ruka $ 22 mm
Art.-Nr. 0691 500 201

L = 332 mm
L = 450 mm
G = 200 mm

L = 332 mmL = 450 mm
G = 200 mm

5-djelni set elektroda
Vodom hla|ene sa elektrodnim kapama,
Ruka $ 22 mm
Art.-Nr. 0691 500 202

L = 350 mm
G = 300 mmL = 332 mm
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Oprema za ure|aje za ta~kasto zavarivanje
Ostali parovi dr`a~a $ 22 mm, vodom hla|eni za SPOT 9000

Ostala oprema za sve ure|aje

Ostali parovi dr`a~a $ 20 mm, vodom hla|eni za
Spot 8000

Ostali parovi dr`a~a $18 mm, zrakom hla|eni za Spot 6400

Specijalna oprema za Spot 9000

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
0691 500 203 0691 500 205 0691 500 207 0691 500 211 0691 500 220 0691 500 219

Art.-Nr. 0691 500 095 Art.-Nr. Art.-Nr. 0691 500 140 Art.-Nr. 0691 500 142
Poravnjiva~ udubljenja za otklanjanje 0691 500 192 Maxilifter - za primjenu sa Elektrodna spojnica za
malih udubljenja i o{te}enja Adapter (set) za poravnjiva~em za velika udubljenja poravnjiva~ i maxilifter

poravnjiva~ udubljenja

Art.-Nr. Art.-Nr. 0691 500 095 Art.-Nr. Art.-Nr. 0691 500 147 Art.-Nr.
0691 500 144 0691 500 145 + 0691 500 146 0691 500 143 Valovita `ica za izvla~enje 0691 500 148
Bi-puller (nateza~) Klizni ~eki} za bi-puller sa Trojna kand`a udubljenja sa bi-pullerom Elektroda
za val. `icu spojnim komadom za maxilifter i trojnom kand`om za valovitu `icu

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
0691 500 233 0691 500 234 0691 500 235 0691 500 253 0691 500 254 0691 500 255 0691 500 256

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
0691 500 280 0691 500 281 0691 500 080 0691 500 081 0691 500 076 0691 500 263 0691 500 282
Podlo{ke Specijalni povla~ni Ekser Ekser Sprava za va|enje Izmj. navlaka za Uglj. elektroda
8 x 16 x 1,5 mm trokut $ 2,0 mm $ 2,6 mm eksera spravu za va|enje za pritezanje

L = 332 mm

L = 232 mm L = 483 mm L = 350 mm
G = 200 mm

L = 250 mm
G = 200 mm

L = 483 mm L = 350 mm
G = 200 mm L = 235 mm L = 330 mm L = 480 mm L = 330 mm

eksera
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PinPuller®-Spot
Art.-Nr. 0691 500 290

Univerzalni zavariva~ki
ure|aj za popravke automo-
bilskih limova.

Za sljede}e operacije:
● Zavarivanje zateznih elemenata, npr.

PinPuller elektroda, valovite `ice.
● Rad sa eliminatorom udubljenja.
● Zbijanje sa bakarnom elektrodom.
● Uvla~enje ugljenom elektrodom.

Digitalno upravljanje i fazna promjena
garantuju precizno pode{avanje vreme-
na i struje zavarivanja

Uticaj na rezultate zavarivanja.
Zbog ekstremno kratkog vremena zava-
rivanja od 1/100 do 2 sekunde ne dola-
zi do nagorjevanja na pole|ini lima.

Za{tita od korozije ostaje sa~uvana.
2 zasebna izlaza za razli~ite alate, npr. zava-
riva~ki pi{tolj, eliminator udubljenja.

Izbjegnuto je nepotrebno prebacivanje
alata.
Potreban mre`ni napon od samo 230 V.

Jednostavan i fleksibilan.
Mo`e se prebaciti na automatsko aktivi-
ranje sa vremenskim intervalom 0,5 s.

Tako|er podesan za alate bez
tastera za aktiviranje.

Klizni ~eki} za izvla~enje
udubljenja
● Za primjenu na zavariva~kom pi{tolju  

Art.-Nr. 0691 500 291 ili za adaptere
za $ 10 i 16 mm.

● Za brze popravke auto limarije, ide-
alan u primjeni sa PinPuller-Spot.

Kabl za masu sa
bakarnom stopom
Za primjenu na PinPuller-Spot.
Za maseni priklju~ak na dijelove auto
limarije.

Zavariva~ki strujni priklju~ak Du`ina kabla
$   mm m Art.-Nr.

13 1,6 0691 500 292 1

Isporuka bez zavariva~kog kabla i alata

Zavariva~ki Du`ina Pre~nik
strujni priklju~ak kabla stezanja alata

$  mm m mm Art.-Nr.
13 2 10 i16 0691 500 291 1

Tehni~ki podaci:
Mre`ni priklju~ak 230 V / 50 Hz
Br. faza 1
Nominalna snaga 2 kVA
Max. snaga zavarivanja 12 kVA
Struja kratkog spoja 1800 A
Napon sekundara 7 V 
Mre`ni osigura~ 16 A spori
Presjek mre`nog kabla
za L = 15 m 4 mm2

Klasa za{tite IP 21
Upravlja~ki strujni priklju~ak XLR i Renk
Zavariva~ki strujni priklju~ak $ 13 mm
Te`ina 16 kg
Dimenzije 18 x 27 x 32 cm

Ukupna du`ina Ukupna te`ina Pre~nik stezanja
mm kg mm Art.-Nr.

400 2 10 i 16 0691 500 288 1
Izmjenjiva vu~na u{ica 0691 500 281 20

▲
▲

▲
▲

▲

Standardni zavariva~ki
pi{tolj sa tasterom za
aktiviranje
Za upotrebu na   PinPuller®-Spot 
sa sljede}im elektrodama:
bakarna elektroda,  Art.-Nr. 0691500178
elektroda za valovitu `icu, 
Art.-Nr. 0691 500 148
ugljena elektroda,  Art.-Nr. 0691 500
282
Upravlja~ki strujni priklju~ak sa XLR
utika~em.
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Sl. Opis Art.-Nr.
1 rukohvat, $17 mm 0984 017 0
Plamenici za zavarivanje

1,0 mm - 2,0 mm 0984 017 2
2,0 mm - 4,0 mm 0984 017 3
4,0 mm - 6,0 mm 0984 017 4
6,0 mm - 9,0 mm 0984 017 5
Mlaznice za rezanje

3 - 10 mm 0984 017 31
10 - 25 mm 0984 017 32
25 - 40 mm 0984 017 33
1 gorionik za rezanje 0984 017 010
Opru`na poluga, kolica za 
rezanje i {estar 0984 017 20
1 univerzalni klju~ 0984 017 19
1 ~ista~ mlaznica

0984 017 90
1 pi{tolj za paljenje 0984 017 9
1 mlaznica za zagrijavanje 0984 017 30
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● Za acetilen/kisik.
● Pre~nik cijevi 17 mm.
● Za zavarivanje 1,0-9,0 mm.
● Za rezanje 3-40 mm.
● Garnitura u ~eli~noj limenoj kutiji.

Art.-Nr. 0984 017

Sadr`aj isporuke*

Rukohvat  
● Pre~nik cijevi 17 mm, sa promjenljivim

ventilom (mono-blok ventil).
● Veza za crijeva 6/9 mm.

Art.-Nr. 0984 017 0
Pak/kom.: 1

Vezna matica za gorionik  
● Pre~nik cijevi 17 mm.

Art.-Nr. 0984 017 01
Pak/kom.: 1

Mlaznice plamenika
za zavarivanje

* Plamenik za zavarivanje 9-14 mm i mlaznice za rezanje 40-100 mm nisu uklju~ene, ali    
se mogu naru~iti.

Garnitura za gasno zavarivanje i rezanje

Debljina mat.  mm Art.-Nr.            Pak/kom.
0,5 - 1,0 0984 017 1
1,0 - 2,0 0984 017 2 1
2,0 - 4,0 0984 017 3

Debljina mat.  mm Art.-Nr.            Pak/kom.
4,0 - 6,0 0984 017 4
6,0 - 9,0 0984 017 5 1
9,0 - 14,0 0984 017 6

Debljina mat.  mm Art.-Nr.            Pak/kom.
0,5 - 1,0 0984 017 21
1,0 - 2,0 0984 017 22 1
2,0 - 4,0 0984 017 23

Debljina mat.  mm Art.-Nr.            Pak/kom.
4,0 - 6,0 0984 017 24
6,0 - 9,0 0984 017 25 1
9,0 - 14,0 0984 017 26

Plamenici za zavari-
vanje

11

1

7

6

2

3

10

8

4
5

11

9

9

2

2

10 10

1

1

1

2

3

4

5

6

7

8

25



M
W

F 
- 

08
/0

6 
- 

03
61

3 
- 

©

Monta`ni plamenici
za zavarivanje
● Pre~nik cijevi 17 mm.
● Za monta`u cjevovoda - sa savitlji-

vom bakarnom cijevi.
● Ukupna du`ina 230 mm.

Izmjenjive cijevi za
monta`ne plamenike

Debljina materijala u mm Art.-Nr. Pak/kom.
1 - 2 0984 017 7

1
2 - 4 0984 017 8

Debljina materijala mm Art.-Nr. Pak/kom.
1 - 2 0984 017 07

1
2 - 4 0984 017 08

Vezani proizvodi 
@ica za gasno zavarivanje
Zavariva~ko ogledalo
Zavariva~ke nao~ale

Pi{tolj za paljenje
Art.-Nr. 0984 017 9
Pak/kom. 1

Mlaznica za 
rezanje

^ista~ mlaznice
Art.-Nr. 0984 017 90
Pak/kom. 1

Mlaznica za zagrija-
vanje

Debljina Art.-Nr.              Pak/kom.
mat. mm
3 - 100 0984 017 30 1

Debljina Art.-Nr.              Pak/kom.
mat. mm

3 - 10 0984 017 31
10 - 25 0984 017 32
25 - 40 0984 017 33 1
40 - 60 0984 017 34
60 - 100 0984 017 35

11

11

3

8

8

3

7
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Redukcioni ventili
prema DIN EN/ISO 2503

Gas Tip-DIN+ Pritisak rad./max. Izlaz Art.-Nr.            Pak/kom.
Kisik DIN-OX 10/16 bar 1/4" 0984 018 01
Acetilen DIN-AC 1,5/2,5 bar 3/8" lijevi 0984 018 02 1
Argon/CO2 DIN-ARC 30 l/min. 1/4" 0984 018 03

Zaptiva~
Redukcioni ventil
Plastika. Svi tipovi gasa osim acetilena i propana.
Art.-Nr. 0984 018 050    Pak./kom.: 10

Osigura~ povrata gasa
za vezu sa redukcionim ventilom tip GVX 10
prema DIN 8521 / DIN EN 730.

Crijeva kisik - acetilen
"DIN 8541" / DIN EN 559
9 x 3,5 + 6 x 5 mm. Sa ugra|enom obujmicom i navrtkom.
Veza: 1/4" i 3/8" lijevi.
Du`ina:    5 m     Art.-Nr. 0984 017 905    Pak/kom. 1
Du`ina: 10 m     Art.-Nr. 0984 017 910    Pak/kom. 1

Za{titna kapa manometra
Boja: siva (svi gasovi).
Art.-Nr. 0984 018 060    Pak./kom.: 5

Redukcioni ventil
prema  DIN EN/ISO 2503

Gas Tip Mjerna cijev Izlaz Art.-Nr.              Pak/kom.
Argon/CO2 DIN-FLOW 30 l/min. 1/4" 0984 018 04 1

Manometri
prema DIN EN 562 / ISO 2503

Gas Pritisak rad./max. Mjerenje Art.-Nr.              Pak/kom.
Kisik 0-10/16 bar Radni pritisak 0984 018 010
Kisik 0-200/315 bar Pritisak u boci 0984 018 011
Acetilen 0-1,5/2,5 bar Radni pritisak 0984 018 020

1
Acetilen 0-18/40 bar Pritisak u boci 0984 018 021
Argon/CO2 0-200/315 bar Pritisak u boci 0984 018 030
Argon/CO2 0-32 l/min. Protok u l/min. 0984 018 031

Gas Opis Veza Art.-Nr.               Pak/kom.
Kisik GVO 10 Ulaz i izlaz:  1/4" 0984 017 920

1
Svi gasovi GVA 10 Ulaz i izlaz: 3/8" lijevi 0984 017 930

Pa`nja! Vrijednost protoka se reguli{e na ventilu za zatvaranje.

Kisik
P1 = 5 bar
P2 = 3,5 bar 

= 24 m3/h Protok

Gorivi gas
P1 = 1,5 bar
P2 = 0,9 bar 

= 6,5 m3/h Protok

Redukcioni
ventil
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Zavariva~ki
~eki}
(skidanje troske)
DIN 5133
● ^elik, 400 g.

Ugaoni magnet
Ugaoni magnet za fiksiranje i
dr`anje u toku zavarivanja i lem-
ljenja, kao i drugih monta`nih rado-
va

● Precizno spajanje profila, ravnih i
okruglih metalnih komada.

● Vremenska i nov~ana u{teda u elimini-
sanju pomo}nog rada "drugog ~ovje-
ka".

● Jednostavno skidanje naginjanjem na
stranu.

● Mogu}e je spajanje pod sljede}im uglo-
vima: 30°, 45°, 75° i 90° (prema slici).
Tako|er mogu}i uglovi 105°, 120°,
180°.

Stega za masu
● Sa dr`a~ima od temperovanog liva.
● Vezni otvor na gornjem livenom dijelu.
● Jak stezni moment sa vijkom sa krilnom

maticom obezbje|uje dobro dr`anje.

Max. struja kod trajanja uklju~enja
100% 300 A.

Dim. Sila Te`ina Art.-Nr.      Pak/
u mm privla~enja u g kom.

magneta u kg

96 x 64 27 260 0691 180 1

Zavariva~ko
ogledalo
Opis Art.-Nr.        Pak/kom.
Zavar. ogledalo-ru~no 0984 300 1

1
Zavar. ogledalo-magnetno 0984 300 2
Izmjenjivo ogledalo 0984 300 3 5

Opis Art.-Nr.           Pak/kom.
Zavariva~ki ~eki} 0715 82 400 1

Lmax. L1 B L2 $ Art.-Nr.          Pak./
mm mm mm mm mm kom.

150 60 20 5 11 0695 964 11 1

Presjek A-A
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Pi{tolj za lem-
ljenje
U koferu sa opremom

Art.-Nr. 0965 94  01
● Za pet sekundi spreman za upotrebu.
● Plasti~no ku}i{te sa ugra|enim

osvjetljenjem.
● Dvo`ilni kabl sa Euro utika~em.
● Izolaciona za{tita po internacional-

nim normama.
● Te`ina 650 g.
● Komplet u koferu
● Kofer odgovara za ORSY 100

regal.

Elektro {tapna
lemilica
● Sa {uko utika~em, 11,,55  mm  kkaabbllaa,

niklovanim bakarnim vrhom, pla-
sti~nom dr{kom. Za osjetljiva lem-
ljenja u radio i TV tehnici.

● Za monta`ne radove na vodovima     
i u radionicama, {avno lemljenje       
na limovima do 1 mm 
debljine (220 V)

Salmijak

Sadr`aj

Opis Art.-Nr.                       Pak./kom.
Pi{tolj za lemljenje 60 W, 220 V - 1
Vrh za lemljenje 0715 94 02 3
Lem `ica Nr 1, 250 g 0987 111

1
Salmijak, 100 x 45 x 20 mm 0987 30

Snaga Temperatura Vrijeme Art.-Nr. Pak./ Rezervni vrh         Pak./
vrha zag. kom Art.-Nr. kom.

15 Wat cca. 1,5 min. 0715 94 03 0715 94 07(220 V) +320°C
30 Wat cca. 1,5 min. 0715 94 04 0715 94 08(220 V) +410°C

1 3

Snaga Temperatura Vrijeme Art.-Nr.            Pak./ Rezervni vrh         Pak./
vrha zag. kom Art.-Nr.              kom

100 Wat cca. 2 min. 0715 94 05 0715 94 09 3(220 V) +500°C
200 Wat cca. 4 min. 0715 94 06 0715 94 10 1(220 V) +530°C

1

Dimenzije mm Art.-Nr.        Pak./kom.
100 x 45 x 20 0987 30 1

30



Lemna stanica
Digital 80 W
(antistati~na)
Art.-Nr. 0715 94 55

● Elektronska regulacija temperature.
● Velika snaga zagrijavanja od 290 W sa trenut-

nim dogrijavanjem.
● Egzaktna regulacija preko digitalnog displeja.
● Prebacivanje nominalna/aktuelna vrijednost.
● Antistati~na prema MIL-SPEC/ESA standardu.
● Utika~ za izjedna~avanje potencijala (visoko-otporna

veza sa lemnim {tapom) za sigurnost 
komponenata.

● Multifunkcionalno postolje sa okretnim pretincem sa
spu`vom za desnoruke i ljevoruke osobe.

● Za{titna izolacija.
● Visoko-fleksibilni, toplo-otporni kabl za lemni {tap (1,5 m).
● Elektronska stanica  230 V , 50-60 Hz.
● Lemni {tap  24 V .

Rezervni toplotni element
● Za lemnu stanicu Digital 80 W

Art.-Nr. 0715 94 56
Pak./kom.: 1

Lemna stanica
Analog 60 W
Art.-Nr. 0715 94 50

● Elektronska regulacija temperature.
● Velika snaga zagrijavanja od 190 W sa trenut-

nim dogrijavanjem.
● Ergonomski dizajniran lemni {tap.
● Utika~ za izjedna~avanje potencijala (visoko-otporna

veza sa lemnim {tapom) za sigurnost 
komponenata.

● Multifunkcionalno postolje sa okretnim pretincem sa
spu`vom za desnoruke i ljevoruke osobe.

● Za{titna izolacija.
● Visoko-fleksibilni, toplo-otporni kabl za lemni {tap (1,5 m).
● Elektronska stanica 230 V   , 50-60 Hz.
● Lemni {tap 24 V   .

Rezervni toplotni element
● za lemnu stanicu Analog 60 W

Art.-Nr. 0715 94 51
Pak./kom.: 1 
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Snaga Temperaturni Vrijeme Art.-Nr.        Pak./
Elektronska Lemni {tap opseg zagrijavanja kom.
stanica
60 W 60 W 150°C 60 s 0715 94 50 1

kod  350°C do  450°C (280°C)

Snaga Temperaturni Vrijeme Art.-Nr. Pak./
Elektronska Lemni {tap opseg zagrijavanja kom.
stanica
80 Watt 80 W 50°C 40 s 0715 94 55 1

kod 350°C do 450°C (280°C)
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Art.-Nr. 0715 94  14
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W 832SD
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Vrhovi za lemljenje
● Za primjenu na stanicama za lemljenje Analog 60 i

Digital 80 (tako|er za WLS 60).
● Izdr`ljivi, sa unutarnjim zagrijavanjem.
● Osnovni materijal: elektrolitski bakar. 
● Dodatna krom prevlaka za za{titu od korozije.

Pak.: 2 kom.

Spu`va za ~i{}enje
● Specijalna spu`va za ~i{}enje vrhova za lemljenje.

Art.-Nr. 0715 94 21
Pak.: 2 kom.

Pumpica za odlemljivanje
● Za odlemljivanje.
● Antistatik.
● 10 cm3 usisna zapremina.

Art.-Nr. 0715 94 22
Pak.: 1 kom.

Vrh pumpice za odlemljivanje
● Odgovara za pumpicu za odlemljivanje.

Art.-Nr. 0715 94 23
Pak.: 2 kom.

Konopac za odlemlji-
vanje
● Topitelj - impregniran.
● Velik usisni kapacitet.
● Du`ina: 1,6 m.

[irina mm Art.-Nr. Pak./kom.
1,25 0715 94 24

4
2,00 0715 94 25

Dodatni proizvodi

@ice za elektro-lemljenje
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Garnitura za
tvrdo i meko
lemljenje 
u drvenoj kutiji
Sa ergonomskom Piezo
dr{kom
● Lako rukovanje u svim pozicijama.
● Bajonet sistem: Promjena gorionika bez

alata.
● Kontinualno i lagano regulisanje plamena.
● Zaustavljanje dotoka gasa bez gorionika.
● Dotok gasa samo kada je taster pritisnut.
● Piezo paljenje u sekundi.

Sa malom punjivom plinskom bocom.
Stabilna drvena kutija sa ~eli~nim
oja~anjima.

Art.-Nr. 0984 8

Piezo rukohvat
sa om~om za vje{anje

● Priklju~ak za crijevo 
R3/8" lijevi navoj

● Pogonski pritisak 1-4 bar.

Art.-Nr. 0984 80

Sadr`aj isporuke

Opis Art.-Nr.
Piezo rukohvat 0984 80
Gorionik $ 9 mm 0984 801
Turbo-ciklon gorionik  $ 18 mm 0984 802
Mala boca sa {irokim podno j̀em, ventilom i kukom 425 g 0984 810
Regulator pritiska 2 bar fiksno pode{en 0984 811 
R3/8" lijevi navoj x R3/8" lijevi navoj
Vilju{kasti klju~ 17 x 19 -
Paket crijeva 2 m 0984 82
Drvena kutija 0984 800
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Turbo-ciklon gorionik 
$ 25 mm
● Tvrdo lemljenje cijevi pre~nika do 22 mm
● Meko lemljenje cijevi do 60 mm.
● Max. pritisak: 2 bar.
● Potro{nja gasa: 580 g/h.

Art.-Nr. 0984 803

Gorionik za vru}i zrak
$ 35 mm
Za utiskivanje plastike, skidanje boje, kao i
za sve poslove gdje otvoreni plamen
mo`e prouzrokovati o{te}enje na materi-
jalu. Tako|er pogodan za meko lemljenje
cijevi pre~nika do 18 mm.

Max. pritisak:  2 bar.
Potro{nja gasa 140 g/h.
Art.-Nr. 0984 804

Ravna mlaznica gorio-
nika za vru}i zrak
za koncentrisanu distribuciju vru}eg zraka.
Art.-Nr. 0984 804 0

Turbo-ciklon gorionik
$ 18 mm
Meko, tvrdo i kapilarno lemljenje. Tok
gasa se dijeli kroz kose kanale i oblikuje u
ciklonski plamen na izlasku iz ~eli~ne cijevi
gorionika. Plameni vrtlog pokriva cijelu
cijev osiguravaju}i ravnomjernu distribuci-
ju temperature. Sna`ni plamen je jako
pogodan za razli~ite poslove sa potreb-
nim  zagrijavanjem.

● Tvrdo lemljenje cijevi pre~nika do  $ 18 mm 
● Meko lemljenje cijevi do  $ 42 mm
● Max. pritisak:  2 bar.
● Potro{nja gasa:  240 g/h.
Art.-Nr. 0984 802

Uski gorionik
$ 9 mm
● Uzak plamen za skoro sve precizne rado-

ve, meko lemljenje malih komada, lem-
ljenje olova, zlatarske radove, itd.

Meko lemljenje kod instalacija vode
i grijanja.

Max. pritisak: 2 bar.
Potro{nja gasa: 55 g/h.
Art.-Nr. 0984 801
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Mala gasna boca 425 g
● TÜV certifikat.
● Komplet sa ventilom i kukom.
● Provjerena konstrukcija.
● Priklju~ak za crijevo: R3/8" lijevi navoj.
Art.-Nr. 0984 810

Ventil - priklju~ak za crijevo R3/8" lijevi
navoj.
Art.-Nr. 0984 810 0

Kuka za vje{anje (na ventilu)
Art.-Nr. 0984 810 01

Regulator pritiska
● 2 bar, fiksno pode{en. 
● Protok: max 6 kg/h.
● Priklju~ak: R 3/8" lijevi navoj x R 3/8"

lijevi navoj.
Art.-Nr. 0984 811
(za bocu veli~ine 425 g)

● Priklju~ak:
DIN/combo x R 3/8" lijevi navoj.

Art.-Nr. 0984 811 0
(za bocu veli~ine 5 kg i 11 kg)

Piezo {tapno lemilo
za primjenu na Piezo rukohvatu 
Art.-Nr. 0984 80.

● Potpuno zatvoren plamen:
- neosjetljiv na vjetar,
- okolni materijali se ne o{te}uju, npr.    

ramovi vrata, izolacioni materijali.
● Bakarni vrh se mo`e kontinualno okreta-

ti i tako lagano prilagoditi raspolo`ivom
prostoru.

● Sa preklopnim stalkom za sigurno odlaganje.
● Jednostavna i precizna regulacija plame-

na osigurava konstantnu potrebnu radnu
temperaturu bakarnog vrha.

● Potro{nja gasa: 140 g/h.
● Max. pritisak: 2 bar.

Piezo {tapno lemilo bez bakarnog vrha
Art.-Nr. 0984 888 0

Bakarni vrh za Piezo {tapno lemilo
350 g Art.-Nr. 0984 888 01
500 g Art.-Nr. 0984 888 02
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Crijevo visokog pritiska
Max. pritisak: 2 bar.

PB 30 - 4 x 4
prema DIN 4815 - guma sa tekstilnom
armaturom.
Priklju~ak: R 3/8" lijevi navoj x R 3/8" lijevi
navoj.

Art.-Nr. 0984 82 Du`ina: 2,0 m
Art.-Nr. 0984 83 Du`ina: 3,0 m
Art.-Nr. 0984 85 Du`ina: 5,0 m

Za{tita za crijevo
2 bar
Art.-Nr. 0984 87

Prema propisima za{tite na radu za boce
od 5 i 11 kg.
● Priklju~ak: R 3/8" lijevi navoj x R 3/8"

lijevi navoj
● Max. protok: 3 kg/h.

Sifon za malu bocu

● Za pretakanje iz malih boca (5 kg i 11
kg) u extra-malu bocu (425 g).

● Priklju~ni navoj (R 3/8").

Art.-Nr. 0984 812

Dodatni proizvodi:

Meki lem Art.-Nr. 0987...
Tvrdi lem Art.-Nr. 0987...
Meki lem No.3 Art.-Nr. 0987 13
Pasta za meko lem.
No. 30 Art.-Nr. 0987 130
Pasta za meko lem.
No. 31 Art.-Nr. 0987 131
Brusna najl. traka Art.-Nr. 0585 44  600

Podru~ja primjene

Instalacije vode i grijanja
Bravarsko-monterski radovi
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Propan - garni-
tura za lemljenje
● Jako {tapno lemilo sa drvenom dr{kom.
● Jednostavno rukovanje, mala te`ina.
● Lagana, kontinualna regulacija plamena
● Idealana primjena kod krovnih, limar-

skih, instalacionih radova, itd.

Art.-Nr. 0984 88

Sadr`aj isporuke

Opis Art.-Nr.
[tapno lemilo 0984 880
Bakarni vrh 350 g, ovalan, povijen 0984 881
Extra-mala boca sa postoljem, ventilom i kukom 0984 810
Propan crijevo 2 m 0984 892
Regulator pritiska 1,5 bar, fiksno pode{en 0984 889R 3/8 lijevi navoj x R 3/8 lijevi navoj

Bakarni vrh
za {tapno lemilo

Oblik ~eki}a, ovalan, povijen

Art.-Nr. 0984 881 Te`ina: 350 g
Art.-Nr. 0984 882 Te`ina: 500 g

Oblik ~eki}a, ovalan, ravan

Art.-Nr. 0984 883 Te`ina: 350 g
Art.-Nr. 0984 884 Te`ina: 500 g

[iljast

Art.-Nr. 0984 885 Te`ina: 350 g
Art.-Nr. 0984 886 Te`ina: 500 g

[tapno lemilo
bez bakarnog vrha

● Komplet {tapno lemilo sa dr{kom,
gorionikom i dr`a~em.

● Potro{nja gasa: 140 g/h.
● Priklju~ak: M10x1 lijevi navoj.
Art.-Nr. 0984 880

● Priklju~ak: R 3/8" lijevi navoj.
Art.-Nr. 0984 880 1

Za{tita od vjetra
Art.-Nr. 0984 880 2

0984 880 2

1

1

2

2

3 3

37



M
W

F 
- 

06
/0

4 
- 

05
31

3 
- 

©

Regulator pritiska
● 1,5 bar fiksno pode{en 
● Protok: 6 kg/h.
● Priklju~ak: R 3/8" lijevi navoj x R3/8 lije-

vi navoj.
Art.-Nr. 0984 889
(za bocu od 425 g)

Priklju~ak: 
DIN/komb. x R 3/8 lijevi navoj.
Art.-Nr. 0984 889 0
(za boce od 5 i 11 kg)

Crijevo visokog pritiska
Max. pritisak: 2 bar.

PB 30 - 4 x 4
prema DIN 4815 - guma sa tekstilnom
armaturom.

Priklju~ak: 
R 3/8" lijevi navoj x M10x1

Art.-Nr. 0984 892 Du`ina: 2,0 m
Art.-Nr. 0984 893 Du`ina: 3,0 m
Art.-Nr. 0984 895 Du`ina: 5,0 m

Priklju~ak: 
R 3/8" lijevi navoj x R 3/8" lijevi navoj

Art.-Nr. 0984 82 Du`ina: 2,0 m
Art.-Nr. 0984 83 Du`ina: 3,0 m
Art.-Nr. 0984 85 Du`ina: 5,0 m
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Crijevo visokog pritiska
za gorionik za polaganje bitumenskih traka

Maks. pritisak: 4 bar.

● PB 30 - 6,3 x 5.
● Prema DIN 4815 - guma sa tekstilnim oja~anjem.
● Priklju~ak: R 3/8" lijevi navoj x R 3/8" lijevi navoj

Regulator pritiska  
sa integriranom za{titom crijeva od prekida

● Specijalna izvedba za polaganje bitumenskih traka.
● 1,0 - 4,0 bar, kontinualno pode{avanje.
● Okretna veza spre~ava uvijanje crijeva.
● Priklju~ak: DIN/komb. x R 3/8" lijevi navoj.
● Protok 12 kg/h.

Art.-Nr. 0984 898 2
Pak./kom. 1

Titan - gorionik za zavarivanje
Za su{enje, topljenje i polaganje bitumenskih traka. Jak
plamen max. 1 m du`ine.

● Gorionik od TA2-Titan -
omogu}uje siguran rad pod
ekstremnim pritiskom.

● 60 % lak{i od konvencional-
nih gorionika od ~elika i
mesinga.

● Ergonomski dizajn prilago-
|en primjeni.

● Ugra|ena stopa za odlaganje    
gorionika.

● Podesivi plamen paljenja od
7 cm, se mo`e po potrebi
podesiti odvija~em.

● Brzo prebacivanje sa "tihog"
na radni plamen sa polugom
na ru~ki.

● Fina regulacija radnog pla-
mena.

● Priklju~ak: R3/8".

Ukupna du .̀ Pre~nik Maks. Te`ina Art.-Nr.           Pak./kom.
sa ru~kom gor. $ snaga
mm mm kW g
400 34 26 658 0984 898 14
850 50 86 728 0984 898 16 1
850 60 114 768 0984 898 18

Du ìna m Art.-Nr.           Pak/kom.
5,0 0984 898 05

1
10,0 0984 898 10
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Turbojet - pi{tolj za
lemljenje
Art.-Nr. 0964 984 900
Pak./kom.: 1

Powerjet - pi{tolj za
lemljenje
Art.-Nr. 0984 900 01
Pak./kom.: 1

Opis
Izvedba

Tehni~ki podaci

Sadr`aj isporuke

Oprema
Zamjenljivi ulo{ci

Gorionik za utiskivanje cijevi

Gorionik za vru}i zrak

Podru~ja upotrebe
Metalna/auto industrija

Instalacije (elektro/sanitar)

Powerjet - pi{tolj za lemljenje
Piezo paljenje
Podesiv dovod gasa
Dugme za zaklju~avanje za kontinualan rad
Bajonet-sistem za jednostavnu zamjenu gorionika
Automatsko zaustavljanje dovoda gasa
Radni pritisak: 1 bar
Snaga: 0,9 kW
Potro{nja gasa: 70 g/h
Standardni gorionik (meko lemljenje)
Ulo`ak za gas (Art.-Nr. 0984 900 02) 
Pomo}no postolje
Metalna kutija
Uputstvo za upotrebu

Smjesa propan-butan
Sadr`aj: 175 g
Art.-Nr. 0984 900 02 Pak./kom.: 12/3

-

Dovodi jak i stabilan mlaz vru}eg zraka.
Izuzetno pogodan za otklanjanje boje i za operacije lak{eg utiskivanja, itd.
Art.-Nr. 0984 900 3 Pak./kom.: 1

● Meko lemljenje do $18 mm pre~nika
● Osloba|anje zaglavljenih i korodiranih vijaka i ~ivija
● Otklanjanje boja i za{titnih premaza
● Kalajisanje limova (karoserija)
● Modeliranje plastike
● Laki radovi utiskivanja
● Meko lemljenje do $18 mm pre~nika
● Odmrzavanje cijevi

Turbojet - pi{tolj za ljemljenje

Radni pritisak: 2 bar
Snaga: 2,2 kW
Potro{nja gasa: 165 g/h
Ciklon gorionik (tvrdo i meko lemljenje)
2 ulo{ka za gas (Art.-Nr. 0984 900 12)
Pomo}no postolje
ORSY 200 kutija (Art.-Nr. 0955 251)
Uputstvo za upotrebu

Smjesa propan-butan-aceton
Sadr`aj: 210 g
Art.-Nr. 0984 900 12 Pak./kom.: 4
Gorionik stabilan na vjetru za utiskivanje cijevi i za meko
lemljenje
Art.-Nr. 0984 900 2 Pak./kom. 1

● Tvrdo lemljenje do 18 mm pre~nika
● Meko lemljenje do $ 40 mm
● Osloba|anje zaglavljenih i korodiranih vijaka i ~ivija
● Otklanjanje boja i za{titnih premaza

● Sve vrste utiskivanja
● Tvrdo lemljenje do 18 mm pre~nika.
● Meko lemljenje do $ 40 mm pre~nika
● Odmrzavanje cijevi
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Samopalje}a gasna
lemna jedinica 
WGLG 100
● Pogodna za vi{e operacija:

Mo`e se upotrijebiti kao lemni {tap ili jedinica
vru}eg zraka.

● Upotreba za lemljenje, zavarivanje, nano{enje    
tankih prevlaka, itd.

● Baterijsko napajanje za mobilnu upotrebu.
● Pogodno Piezo paljenje
● Kontinualno pode{avanje nivoa snage.
● Idealna za radionice, servise, labaratorije, hobi, itd.
Art. No. 0984 990 100
Pak/kom. 1
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Lemljenje/Kabl stopica

Mlaznica vru}eg zraka - bez otvorenog plamena, manji rizik od o{te}enja!

Tankostjena kabl stopica Lemljenje

Opis Art. Nr.             Pak/kom. 1

Butan gas 0893 250 001 6/24
100 ml

Koni~ni 0984 990 110 3
lemni vrh 
1.6 mm

Lemni vrh 0984 990 120 3
oblik sjeka~a 
2.4 mm

Mlaznica 0984 990 130 3
vru}eg zraka

Dodatni 0984 990 140 3
reflektor

Oprema/Rezervni vrhovi

Sadr`aj isporuke
● Gasna lemna jedinica  (isporuka bez gasa)

sa za{titnom kapom.
Reza~,
Mlaznica vru}eg zraka, 
Dodatni reflektor, 
Lemni vrh - oblik sjeka~a 2,4 mm, 
Koni~ni lemni vrh 1,6 mm.

● Dr`a~ lema sa lemom.
● Metalna posuda sa spu`vom.
● Rezervni ventil
● Prakti~na plasti~na kutija.
● Uputstvo za kori{tenje

Tehni~ki podaci

Snaga 30-100 W
Temperatura kod lemnog vrha, 
reza~a, mlaznice vru}eg zraka 250 - 500°C

Temperatura bez dodataka (gorionik) 1300°C
Butan gas - usisni kapacitet 20 ml
Operativno vrijeme oko 129 min. 

(pri srednjem re ìmu rada)

1

1

2

3
4
5

2 3 4 5
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Art. Nr. 0899 481 Art. Nr. 0899 482

Pak./kom. 1

Pak./kom. 1r                                 Pak./kom. 1
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Fiting ~etke
● @ica od nehr|aju}eg ~elika, valovi-

ta.
● Za unutarnje ~i{}enje cijevi.
● Sa otvorom za vje{anje.

Za unutarnji Ukupna du ìna Radna du ìna Pre~nik `ice Art. Nr. Pak./kom.
pre~. cijevi $ mm mm mm mm
15 150 20 0.15 0714 69 315
18 150 20 0.15 0714 69 318 1/10
22 150 25 0.20 0714 69 322

Brusna najlon-
ska traka za
~i{}enje
● Za ~i{}enje bakarnih cijevi prije lem-

ljenja.

Odgovara za
Veli~ina Granulacija Kutne Ekcentar Orbitalne Ru~na Art. Nr. Pak./
modela brusilice brusilice ma{ine obrada kom.

1000 - - + + 0585 44  600 10

Art. Nr. 0899 480

Kalaj da{~ica
● Za rad sa mekim lemom i kalaj

pastom.

^etka za pastu
i teku}inu za
lemljenje
● Za topitelj-pastu No. 31 i teku}inu za

lemljenje No. 41.

Du`ina [irina Art. Nr. Pak./kom.
130 mm 12 mm 0987 141 0 3

480

481

482
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Dodatni materijali za zavarivanje i lemljenje
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Meki lemovi
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@ica-$ Kolut Art.-Nr. Pak./kom.
mm g
1,0 250 0987 111 1/20
1,0 1000 0987 112 1/10
1,5 250 0987 113 1/20
1,5 1000 0987 114 1/10

@ica-$ Kolut Art.-Nr. Pak./kom.
mm g
0,7 250 0987 105 1/20
1,0 250 0987 107 1/20
1,0 1000 0987 108 1/10
1,5 250 0987 109 1/20
1,5 1000 0987 109 0 1/10
2,0 250 0987 110 0 1/20
2,0 1000 0987 110 1 1/10

@ica-$ Kolut Art.-Nr. Pak./kom.
mm g
2,0 250 0987 121 1/20
2,0 1000 0987 122 1/10

@ica-$ Kolut Art.-Nr. Pak./kom.
mm g
3,0 250 0987 14 1/20

Elektro lem No. 1
● S-Sn60Pb40 prema DIN EN 29453 (DIN 1707).
● Kontinualni dovod topitelja DIN EN 29454-1/1.1.2.B (F-SW 26 DIN

8511) usljed 5 jezgri.
● Radna temperatura: 240-260 °C.
● Temperatura topljenja: 183-190 °C.
● Mala temperatura lemljenja zahvaljuju}i brzom toku lema.
● Topitelj je aktivniji nego kod lema No. 10.
● Ostaci topitelja mogu imati korozivni efekat.

Elektronik lem No. 10
● S-Sn60Pb40 prema DIN EN 29453 (DIN 1707).
● Kontinualni dovod topitelja DIN EN 29454-1/1.1.3.B (F-SW 32       

DIN 8511) usljed 5 jezgri.
● Radna temperatura: 240-260°C.
● Temperatura topljenja: 183-190 °C.
● Ostaci topitelja nemaju korozivni efekat.
● Mala temperatura lemljenja zahvaljuju}i brzom toku lema.
● Posebno pogodan za {tampana kola.

Lem za rad sa metalom - No. 4
● S-Pb50Sn50 prema DIN EN 29453 (DIN 1707).
● Bez topitelja.
● Radna temperatura: 280 °C.
● Temperatura topljenja: 183-250 °C.
● Za grijne, rashladne i klima tehnike 

(nije primjenjiv za sisteme pitke vode).

Meki lem No. 3 (fiting lem)
● S-Sn97Cu3.
● 97% kalaj, 3% bakar prema DIN EN 29453 (DIN 1707) i

DVGW/GW2.
● Radna temperatura: 270-300 °C.
● Temperatura topljenja: 230-250 °C.
● Pogodan za meko lemljenje bakarnih cijevi u instalacijama hladne

i tople vode (toplo-otporan do 110 °C), toplotnoj, rashladnoj i
klima tehnici.

Sadr`aj ml Art.-Nr. Pak./kom.
250 0987 141 1

Teku}ina za lemljenje No. 41
● Bez cink hlorida prema DIN EN 29454-1/2.1.2.A.
● Za metalo-preradu, industriju, instalacije sa bakarnim cijevima.
● Topitelj za meko lemljenje bakra, legura bakra, mesinga i ~elika u

kombinaciji sa lemovima za metal No. 2 i No. 4, lemom u {ipci ili
cinkom.

● Upozorenje: Nije primjenjiv za elektro spojeve i nehr|aju}i ~elik.

@ica-$ Kolut-$ Kolut Art.-Nr.                 Pak./kom.
mm mm g
3,0

44 250
0987 13 1/20

2,0 0987 132 1/20s

Lem za rad sa metalom - No. 2
● S-Pb60Sn40 prema DIN EN 29453 (DIN 1707).
● Bez cink hlorida.
● Kontinualni dovod topitelja DIN EN 29454-1/2.1.3.B (F-SW 24 DIN

8511) usljed 4 jezgra.
● Radna temperatura: 280 °C.
● Temperatura topljenja: 183-233 °C.
● Za `eljezo, bakar, nikl, mesing, cink

(nije upotrebljiv za elektro spojeve i aluminij).
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Meki lem bez olova -
{ipke
● S-Sn92Cu8 / S-Sn90Zn7Cu3.
● Uvijek upotrebljavati meki lem u kombinaciji sa bezolovnom kalaj-

nom pastom.

Meki lem bez olova
RoHS certifikat
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Sastav Temp. topljenja Radna temperatura Popr. presjek Mogu}a primjena Art.-Nr. Pak./kg
S-Sn92Cu8 230-300°C 250-350°C Pravougaonik Proizvod. hladnjaka,izrada karos. 0982 111 20

5/25
S-Sn90Zn7Cu3 200-250°C 220-300°C Pravougaonik Proizvod. hladnjaka,izrada karos. 0982 111 30

Kalaj Sastav Temperarura Popr. presjek Mogu}a primjena Art.-Nr. Pak./kg
topljenja

25% S-Pb74Sn25Sb1 186-270°C Pravougaonik Proizvodnja hladnjaka, izrada karoserija 0982 111
30% S-Pb70Sn30 183-255°C Trougao Izrada karoserija, instalacioni radovi 0982 30

5/25
35% S-Pb65Sn35 183-245°C Trougao Krovni radovi, izrada signalizacije, PTT in`enjering 0982 35
40% S-Pb60Sn40 183-235°C Trougao Krovni radovi, instal. radovi, izrada elemenata instalacija vode i grijanja 0982 3
50% S-Pb50Sn50 183-215°C Trougao Fab.odr`avanje, izrada elem. instal. vode i grijanja, proizvod. aparata 0982 50
60% S-Sn60Pb40 183-190°C Trougao Izrada metal/~eli~nih konstrukcija, izrada elektro sistema, krovni radovi 0982 36 5
63% S-Sn63Pb37 183°C Trougao Izrada elektro sist., bravarske rad., proizvod. hladnjaka, fab. odr`avanje 0982 63

@ica-$ Kolut Art.-Nr. Pak./kom.
mm g
0,7 250 0987 105 3 1/20
1,0 250 0987 107 3 1/20
1,5 250 0987 109 3 1/20
2,0 250 0987 110 03 1/20

@ica-$ Kolut Art.-Nr. Pak./kom.
mm g
1,0 250 0987 111 3 1/20
1,5 250 0987 113 3 1/20

Elektro lem No. 1
● S-Sn99,3Cu0,7 prema DIN EN 29453.
● Topitelj 1.1.3.B prema DIN EN 29454 sa organskim aktivatorima

(bez halogena).
● Radna temperatura: 350-450 °C.
● Temperatura topljenja: 227°C.
● Primjena: {tampana kola, elektrotehnika.

Elektronik lem No. 10
● S-Sn99Cu1 prema DIN EN 29453.
● Topitelj 1.1.2.B prema DIN EN sa organskim halogenim aktivatorima.
● Radna temperatura: 350-450 °C.
● Temperatura topljenja: 227°C.
● Primjena: fino lemljenje, telekomunikacije, elektronske komponente.

Meki lem sa olovom -
{ipke
● Prema DIN EN 29463 (DIN 1707).
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Aluminij Universal lem
AL 2000
Art. No. 0987 200

AL 2000 aluminij lem je posebno pogodan za spa-
janje aluminija i aluminijskih legura, kao i za repa-
raciju dijelova koji se podvrgavaju bu{enju, glo-
danju, struganju, ili urezivanju navoja.

Prednosti

● Radni komad se ne topi zbog male radne temperature.
● Spajanje raznih aluminijskih legura, cinka, magnezijuma i

ne-`eljeznih metala.
● Dobra koroziona otpornost.
● Nije potreban topitelj.
● Mo`e se upotrebljavati propan, butan, ili acetilen/kisik.
● Cjenovno prihvatljiv proces.

Tehni~ki podaci

Zatezna ~vrsto}a: 316 N/mm2

Ja~ina na smicanje: 213 N/mm2

Podru~je topljenja Radna temperatura Topitelj @ica Art. Nr. Pak./kom.
°C °C $ x du`ina mm
443 - 465 450 Ne 2.5 x 460 0987 200 5 {ipki / 60 g

Upute za primjenu

1. O~istite povr{ine lemljenja sa turpijom ili `i~anom ~et-
kom, zaoblite ivice, i onda ih odmastite.

2. Gorionikom kompletno predgrijite radni komad, ali da
ne do|e do njegovog topljenja. Ve}e komade 
predgrijte na oko 150 °C.

3. Prislanjaju}i AL2000 meki lem na radni komad nekoliko
puta, provjerite da li je dostignuta temperatura topljenja
lema.

4. ^im se `ica po~ne topiti ravnomjerno nanosite lem uz
konstantno zagrijavanje gorionikom da bi se obezbjedili
kapilarni procesi.

5. Na kraju procesa, potrebno je da se radni komad lagano hladi.

Ru~ne ~etke
Art. No. 0697...
Turbojet pi{tolj za lemljenje
Art. No. 0964 984 900
Garnitura za zavarivanje i rezanje
Art. No. 0984 017
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Tvrdi lem No.94
Tvrdi bakarni lem prema DVGW-GW 2, pogodan
za tvrdo lem. bakarnih cijevi hladne i tople vode,
kao i bakarnih cijevi gasnih instalacija. No. 94 se
upotrebljava bez dodatnog topitelja prilikom lem-
ljenja bakarnih spojeva, dok se kod lemljenje me-
singanih spojeva upotrebljava topitelj - pasta 
No. 50 FM.

Oznaka Sastav lema Podru~je Radna Topitelj @ica Art.-Nr. Pak.
te`ina-% topljenja temperatura $ x du`ina
Ag Cu Zn Ostalo °C °C mm

L-Cu P6 - 93,8 - 6,2 P 710-880 730 (x)
2,0 x 500 0987 594

1 kg
3,0 x 500 0987 594 3

Oznaka Sastav lema Podru~je Radna Topitelj @ica Art.-Nr. Pak.
te`ina-% topljenja temperatura $ x du`ina
Ag Cu Zn Ostalo °C °C mm

L-Ag 2 P 2 91,8 - 6,2 P 650-810 710 (x) 2,0 x 500 0987 52 1 kg

Oznaka Sastav lema Podru~je Radna Topitelj @ica Art.-Nr. Pak.
te`ina-% topljenja temperatura $ x du`ina
Ag Cu Zn Ostalo °C °C mm

L-Ag 5 P 5 89 - 6 P 650-810 710 (x) 2,0 x 500 0987 55 1 kg

Oznaka Sastav lema Podru~je Radna Topitelj @ica Art.-Nr. Pak.
te`ina-% topljenja temperatura $ x du`ina
Ag Cu Zn Ostalo °C °C mm

L-Ag 15 P 15 80 - 5 P 650-800 710 (x) 2,0 x 500 0987 515 1 kg

Oznaka Sastav lema Podru~je Radna Topitelj @ica Art.-Nr. Pak.
te`ina-% topljenja temperatura $ x du`ina
Ag Cu Zn Ostalo °C °C mm

L-CuZn 40 - 61 39 0,3 Si 890-900 900 x 4kt. 2,5x2,5x500 0987 595 2 1 2,5 kg

Tvrdi lem No. 2
Tvrdi bakarni lem prema DVGW-GW 2, pogodan
za tvrdo lemljenje bakarnih cijevi hladne i tople 
vode, kao i bakarnih cijevi gasnih instalacija. No. 2
se upotrebljava bez dodatnog topitelja prilikom
lemljenja bakarnih spojeva, dok se kod lemljenja
mesinganih spojeva upotrebljava topitelj - pasta 
No. 50 FM.

Tvrdi lem No. 5
Tvrdi bakarni lem No. 5, sa sadr`ajem srebra, za
spajanje pri radnim temperaturama (spoja) do 
150 °C. Bakar na bakar se lemi bez topitelja. Kod
lemljenja mesinganih, bronzanih spojeva   
upotrebljava se topitelj - pasta No. 50 FM. Ne
primjenjuje se za Fe i Ni-legure.

Tvrdi lem No. 15
Tvrdi bakarni lem No. 15, sa sadr`ajem srebra,
za spajanje pri radnim temperaturama (spoja) do
150 °C. Uglavnom se upotrebljava u rashladnoj i
klima tehnici. Kod lemljenja mesinganih,  bronza-
nih spojeva upotrebljava se topitelj - pasta No. 50
FM. Ne primjenjuje se za Fe i Ni-legure.

Mesing tvrdi lem
No. 95 F
Mesing tvrdi lem No. 95 F je kvadratna dodatna
{ipka sa topiteljem. Primjenjuje se za {avno 
lemljenje ~elika, temperovanog liva, bakra,
bronze i Ni-legure.

Te`ine: Lem bez topitelja 5 {ipki   72 g; lem sa topiteljem 5 {ipki   110 g.
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Specijalni
mesing tvrdi
lem No. 90 F
Specijalni tvrdi lem No. 90 F se
sastoji od ~etiri uvijene `ice sa
topiteljem. Pogodan je za ~elik,
sivi liv, bakar i legure bakra,
uske tvrdo lemljene i pocin~ane
~eli~ne limove i cijevi (auto karo-
serije).

● Materijal No. 2.0533. 
● Dobra otpornost na koroziju i na

stvaranje pukotina.
● Preporuka za pocin~ane ~eli~ne

limove:
Nakon otklanjanja plamena, cink     
te~e nazad na {av, pa je tako osi-  
gurana optimalna za{tita od 
korozije u zagrijanom podru~ju.

Oznaka Sastav lema Podru~je Radna Topitelj @ica Art.-Nr. Pak./kg
te`ina-% topljenja temperatura $ x du ìna
Sn Cu Zn Ostalo °C °C mm

B-Cu59ZnSn 0,5-1,5 56-62 35-42 0,2 Si/ 870-890 900 x 2,5 x 500 0987 590 1 1ISO 3677 1,0Mn
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Osobine:
● Dobra zavarljivost u svim polo`ajima, ppoosseebbnnoo odozgo nadole. 
● Dobro zatvara pukotine.
● Pogodna za zavarivanje ~elik na ~elik/pocin~ani ~elik.
● Lako skidanje troske.
● ^ista struktura {ava.
● Dobro ponovno paljenje.
Max radna temperatura (osnovnog materijala) 350 °C.

Polo`aji zavarivanja:
Upute za zavarivanje:
Istosmjerna struja -pol (+pol) i naizmjeni~na struja.
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Oblo`ene elektrode za REL zavarivanje

Normal zelena
Elektroda: E420 RR12  DIN EN 499
Oznaka po  AWS: E 6013
Obloga: rutilna

Osobine:
● Dobra zavarljivost u svim polo`ajima, uklju~uju}i odozgo nadole sa

bla`im nagibom (10-20°).
● Posebno pogodna za zavarivanje pocin~ani ~elik na pocin~ani ~elik.
● Dobro ponovno paljenje.
● Malo prskanje.
● Lako skidanje troske.
● ^ista struktura {ava.
● Max radna temperatura (osnovnog materijala)  450°C.

Polo`aji zavarivanja:

Upute za zavarivanje:
Istosmjerna struja -pol (+pol) i naizmjeni~na struja.
Primjena:
^eli~ne konstrukcije, auto industrija, ma{inogradnja, izrada kontejnera i
rezervoara. Osnovni materijali: nelegirani ~elici (St.33 - St.52), kotlovski li-
movi (H I - H III), St. 35.8, St. 45.8, GS 38 - GS 52, tanki ~eli~ni limovi.
Odobrenja: DB, TÜV.

$ mm Du ìna mm Ja~ina struje A Te`. kg Art.-Nr. Pak./kom.
2,0 300 40- 80 4,0 0982 2 360
2,5 350 50-110 4,7 0982 25 220
3,2 350 80-150 4,7 0982 325 130

Specijal bijela
Elektroda: E38 2 B 32 H 10  DIN EN 499
Oznaka po   AWS: E 7016
Obloga: bazi~na

Osobine:
● AC/DC specijalna elektroda debele obloge na bazi kre~njaka, tako|er

podesna za zavarivanje na malim zavariva~kim transformatorima.
● Za razliku od dosada{njih tvrdnji o osobinama elektroda na bazi

kre~njaka, Special bijela elektroda ima miran tok sa malo prskanja.
● Dobra zavarljivost u prinudnim polo`ajima.
● Bez zareza na prelazima uskih {avova.
● ^ista struktura {ava.
● Dobra prekrivenost troskom.
● Lako otklanjanje troske.
● Max. radna temperatura (osnovnog materijala)  450°C.

Polo`aji zavarivanja:

Upute za zavarivanje:
Istosmjerna struja +pol i naizmjeni~na struja.
Primjena:
^eli~ne konstrukcije, izrada kontejnera i rezervoara, brodogradnja,
ma{inogradnja, u industriji i zanatstvu za monta`u, odr`avanje i repari-
ranje.
Osnovni materijali: nelegirani ~elici (St.33 - St.50), St.35.8, St.45.8, kotlovski
limovi (H I - H III), 17Mn4, GS 38 - GS 52, fino-zrnasti konstrukcioni ~elici
StE.26 - StE.36.
Odobrenja: DB, TÜV.

$z mm Du ìna mm Ja~ina struje A Te`. kg Art.-Nr.         Pak./kom.
2,5 350 50- 90 4,2 0982 252 200
3,2 350 90-150 4,5 0982 325 2 130

Univerzal plava
Elektroda: E 38 0 RC11  DIN EN 499
Oznaka po   AWS: E 6013
Obloga: rutil - celulozna

$ mm Du ìna mm Ja~ina struje A Te`. kg Art.-Nr.         Pak./kom.
2,0 300 50- 70 4,7 0982 21 480
2,5 350 65- 90 5,1 0982 251 300
3,2 350 95-135 5,4 0982 325 1 190
4,0 350 130-180 5,2 0982 41 120

Primjena:
^eli~ne konstrukcije, auto industrija, izrada kontejnera i rezervoara, bro-
dogradnja. Osnovni materijali: nelegirani ~elici (St.33 - St.52), kotlovski li-
movi (H I - H III), 17Mn4,GS 38 - GS 52.
Odobrenja: DB, TÜV.
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Inox 2 purpurna
Elektroda: E19 9 LR12  DIN EN 1600
Materijal No.: 1.4316
Oznaka po  AWS: E 308 L - 16
Obloga: rutilna

Osobine:
● Veoma dobra zavarljivost.
● Posebno pogodna za nehr|aju}i ~elik A2.
● Gladak, ~ist {av.
● Dobro ponovno paljenje.
● Malo prskanje.
● Lako skidanje troske.
● Max. radna temperatura (osnovnog materijala)  350°C.

Polo`aji zavarivanja:

Upute za zavarivanje:
Istosmjerna struja +pol i naizmjeni~na struja.
Primjena:
Auto industrija, izrada kontejnera, brodogradnja, izrada aparata. 
Osnovni materijali: nehr|aju}i ~elici mat. No. 1.4301, 1.4303, 1.4306,
1.4308, 1.4312, 1.4325, 1.4541, 1.455, kao i toplo-otporni kromni ~elici
1.4001, 1.4016, 1.4057.
Odobrenja: DB, TÜV.

Inox 4 crvena
Elektroda: E19 12 3 LR12  DIN EN 1600
Materijal No.: 1.4430
Oznaka po  AWS: E 316 L - 16
Obloga: rutilna

Osobine:
● Veoma dobra zavarljivost.
● Posebno pogodna za nehr|aju}i ~elik A4.
● Gladak, ~ist {av.
● Dobro ponovno paljenje.
● Malo prskanje.
● Lako skidanje troske.
● Max. radna temperatura (osnovnog materijala)  400°C.

Polo`aji zavarivanja:

Upute za zavarivanje:
Istosmjerna struja +pol i naizmjeni~na struja.
Primjena:
Izrada kontejnera, ~eli~ne konstrukcije, auto industrija, izrada aparata. 
Osnovni materijali: mat. No. 1.4301, 1.4308, 1.4311, 1.4312, 1.4404,
1.4410, 1.4541, 1.4550,1.4571, 1.4580, 1.4583, kao i austenitno - feritni
spojevi.
Odobrenja: DB, TÜV.

Opis Gran. razvla~. Zatez. ~vrst. Izdu`enje δ5 Udarna `ila-
N/mm2 N/mm2 % vost  ISO-VJ

Normal siva >420 510-610 >25 >47 RT
Universal plava >380 510-610 >22 >47 ± 10°C
Special bijela >380 510-610 >24 >80 + 20°C
Inox 2 purpurna >375 620-850 >35 >55 RT
Inox 4 crvena >390 590-690 >32 >55 RT
Inox 29.9 `uta >500 750-850 >25 >31 RT

$ mm Du ìna mm Ja~ina struje A Te`. kg Art.-Nr.         Pak./kom.
2,5 300 60- 90 1,7 0982 253 90
3,2 350 80-120 2,1 0982 325 3 55

$ mm Du ìna mm Ja~ina struje A Te`. kg Art.-Nr.         Pak./kom.
2,5 300 60- 90 1,7 0982 254 87
3,2 350 80-120 2,0 0982 325 4 53

Inox 29.9 `uta
Elektroda: E29 9 R12  DIN EN 1600
Materijal No.: 1.4337
Oznaka po  AWS: E 312 - 16
Obloga: rutilna

Osobine:
● Univerzalna elektroda sa vrlo dobrim osobinama.
● Pogodna za zavarivanje nehr|aju}eg ~elika A4 sa St.37.
● Gladak, ~ist {av.
● Malo prskanje.
● Lako skidanje troske.

Polo`aji zavarivanja:

Upute za zavarivanje:
Istosmjerna struja +pol i naizmjeni~na struja.
Primjena:
Zavarivanje te{ko zavarljivih ~elika. Navarivanje alata za rad u vru}em
stanju, {ina, valjaka i kalupa za brizganje plastike. Primjenjuje se kao
me|usloj kod operacija tvrdog navarivanja za amortizovanje udara. 
@ilavi zavareni spojevi na ~elicima ve}e ~vrsto}e i izme|u razli~itih 
tipova materijala. Zavarivanje austenitnih manganskih ~elika.

Guss 100 crna
Elektroda: E Ni - BG 11  DIN 8573
Oznaka po  AWS: E Ni - C 1

Osobine:
● Dobra zavarljivost.
● Stabilan elektri~ni luk.

Polo`aji zavarivanja:

Upute za zavarivanje:
Istosmjerna struja +pol (-pol) i naizmjeni~na struja.
Primjena:
Nikl elektroda za hladno i polu-hladno zavarivanje sivog liva, reparaturno
zavarivanje, popravke kod pukotina i odlomljenih dijelova.
Zavareni metal od ove elektrode se lako odstranjuje (turpijom). 
Otporna je na stvaranje pukotina.

$ mm Du ìna mm Ja~ina struje A Te`. kg Art.-Nr.         Pak./kom.
3,2 350 80-120 1,8 0982 325 5 55

$ mm Du ìna mm Ja~ina struje A Te`. kg Art.-Nr.         Pak./kom.
2,5 300 55-120 2,0 0982 256 112
3,2 350 80-180 2,5 0982 325 6 77

Karakteristike materijala 
elektroda
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Elektrodna
dodatna `ica

$ Slojevit Namotaj Vrsta Art.-Nr. Pak./kom.
mm2 namotaj kg                 namotaja
0,8 da 15 bez adaptera 0982 008 01 1
1,0 da 15 bez adaptera 0982 010 01 1
1,2 da 15 bez adaptera 0982 012 01 1

$ Slojevit Namotaj Vrsta Art.-Nr. Pak./kom.
mm2 namotaj kg                 namotaja
0,8 da 15 bez adaptera 0982 008 013 1
1,0 da 15 bez adaptera 0982 010 013 1
1,2 da 15 bez adaptera 0982 012 013 1

$ Slojevit Namotaj Vrsta Art.-Nr. Pak./kom.
mm2 namotaj kg                 namotaja
0,8 ja 15 bez adaptera 0982 030 08 1
1,0 ja 15 bez adaptera 0982 030 10 1
1,2 ja 15 bez adaptera 0982 030 12 1

DIN 8559 - SG 2
pobakrena
Materijal No.: 1.5125
Slojevit namotaj

$ Slojevit Namotaj Vrsta Art.-Nr. Pak./kom.
mm2 namotaj kg                 namotaja
1,0 da 7 bez adaptera 0982 020 10 1
1,2 da 7 bez adaptera 0982 020 12 1

@ica za zavarivanje
aluminija
DIN 1732 SG AlMg5
Materijal No.: 3.3556
● Za zavarivanje aluminijskih legura

● Odgovaraju}i za{titni gas:
100% Argon

@ica za zavarivanje
nehr|aju}eg ~elika
DIN 8556 
SG X2 CrNiMo1912
Materijal No. 1.4430

● Odgovaraju}i gas:
98% Argon, 2% CO2

DIN 8559 - SG 3
pobakrena
Materijal No.: 1.5130
Slojevit namotaj

● Za{titni gas:
82% Argon
18% CO2

Adapter za namotaj K300
unutarnji pre~nik 180 mm

Art.-Nr. 0982 0
Pak.: 1 kom.

Osnovni materijali za SG 2 i SG 3
Konstrukcioni ~elik DIN 17100 St 33 - St 52.3
^elik za cijevi DIN 1629 St 35 - St 55; St 35.4 - St 55.4
^elik za cijevi (toplo-otporan) DIN 17175 St 35.8; St 45.8
Kotlovski limovi SEL HIV, 19 Mn5
^elik za brodogradnju SEL A-E, A32-E32, A36-E36
^elik sitnozrnaste strukture DIN 17102 St.E 255 - St.E 380
^eli~ni liv DIN 1681 GS-38 bis GS-52

Podru~je upotrebe Osnovni materijali
Univerzalna upotreba za skoro sve Al legure i livene legure
sa magnezijem kao glavnim legiraju}im elementom.

* Pa`nja:  Ne upotrebljava se kod ~istog aluminija. S-AlMg5 {avovi
se ne mogu eloksirati.Ne primjenjuje se ako je konstruktivno ili
gra|evinskim standardom propisana `ica drugog sastava. AlMg3 za
eloksirane {avove.

AlMg5 / AlMg3*
AlMgMn / AlZn4,5
Mg1, AlMgSi1 / G-AlMg3
A-AlMg3Si
G-AlMg5 / G-AlMg5Si
G-AlMg10
G-AlMg3Cu / AlMgSi1

Podru~je upotrebe Osnovni materijali
Pogodna za zavarivanje istovjetnih ili sli~no legiranih osnov-
nih materijala. Max radna temperatura: 400 °C. Oksidaciona
otpornost vara do 800 °C.

1.4401, 1.4404, 1.4408, 1.4410,
1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 
1.4580, 1.4581, 1.4583

SG2 SG3 Nehr.~el. SG X2 Aluminijum
CrNiMo1912 /1.4430 SG AlMg5

Za{titni gas (DIN 32526) CO2 Mje{avina CO2 Mje{avina Argon Argon
Gran. elesti~nosti (N/mm2) > 420 > 450 > 460 > 495 > 350 > 120
Zatezna ~vrst. (N/mm2) > 520 > 570 > 560 > 590 > 600 > 220
Izdu`enje A 5% > 25 > 25 28 28 > 30 16

Tehni~ki podaci
Vrijednosti za ~iste elektrodne ma-
terijale

@ica za zavarivanje
~elika
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@ica za gasno zavarivanje prema DIN 8554

pobakrena, za zavarivanje nelegiranih ~elika, posebno u nezgodnim prinudnim
polo`ajima

G I
$ mm Du`ina cm Art.-Nr. Pak./kom.
2 100 0982 002
3 100 0982 003 25 kg
4 100 0982 004

G III
$ mm Du`ina cm Art.-Nr.                  Pak./kom.
2 100 0982 002 3

25 kg
3 100 0982 003 3

Osnovni materijali Klasa `ice
Vrsta ~elika Vrsta ~elika
Konstrukcioni prema U St. 34-2, 37-2, 42-2 G III
DIN 17100 R St. 34-2, 37-2, 42-2

St. 37-3
^elik za cijevi prema U St. 37.0 G I
DIN 1626, DIN 1629 St. 37.0, 44.0

St. 52.0 G III
Cijevi prema St. 35.8, 45.8 G III
DIN 17175
Limovi i trake prema H I, H II, 17 Mn 4 G III
DIN 17155

● Pogodna za zavarivanje u svim pozicijama.
● Posebno za upotrebu na pocin~anim limovima karoserija

i galvanski cin~anim radnim komadima.
● Pogodna za jednoslojno i vi{eslojno zavarivanje nelegi-

ranog ~elika ~vrsto}e do  560 N/mm2.
● Minimalno prskanje i dobre karakteristike povr{ine.

Podru~je primjene
Auto industrija, izrada auto-karoserija, izrada posuda,
ma{inogradnja, itd.

Dodatna elektrodna `ica (za inertni gas)
DIN 8559 SG2-Ti
AWS A5.18.93 EN 440
pobakrena

$ Slojevit Namotaj Vrsta Art.-Nr.       Pak./
mm namotaj kg namotaja kom.
0,8 da 15 bez adaptera 0982 088

1
1,0 da 15 bez adaptera 0982 090
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@ica za TIG zavarivanje

SG X2 CrNiMo1912, DIN 8556
Oznaka prema AWS A 5.9: ER 316 L-Si
Materijal No. 1.4430

● Pogodna za zavarivanje sljede}ih osnovnih materijala:
1.4301, 1.4306, 1.4401, 1.4404, 1.4408, 1.4435, 1.4436,
1.4541, 1.4550, 1.4552, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581,
1.4583.

S-AIMg 5, DIN 1732
Oznaka prema ASME: ER 5356
Materijal No. 3.3556

● Pogodna za zavarivanje sljede}ih osnovnih materijala:
AIMg2 Mn 0,8, AIMg2,7 Mn, AIMg3, AIMg4,5 Mn,
AIMg 5 (max. +80°C), AIMgMn.
G-AIMg3, G-AIMg3 Si, G-AIMg5, G-AIMg5Si, 
G-AIMg3 (Cu) - bez TÜV odobrenja.

Hemijska analiza `ice %

C Cr Ni Mo
0,025 18,5 12,0 2,7

Mehani~ke osobine ~istog zavara

Toplotni Argon Granica Zatezna Izdu`enje Udarna `ila-
postupak razvl. ~vrsto}a vost

Rp 0,2 Rm A5 ISO V (J) Rt
N/mm2 N/mm2 % %

U X > 350 600-700 > 30 > 100

Zavarivanje se vr{i istosmjernom strujom.
Odobrenja: TÜV, DB.

@ica Du`ina Te`ina Art.-Nr.               Pak./kom.
$ mm mm kg
1,0 1.000 5 0982 711 0
1,6 1.000 5 0982 711 6
2,0 1.000 5 0982 712 0 1
2,4 1.000 5 0982 712 4
3,2 1.000 5 0982 713 2

Hemijska analiza `ice %

Mg Mn Cr Ti Al
4,3-5,5 0-0,6 0-0,3 0,2 Ostalo

Mehani~ke osobine ~istog zavara

Toplotni Za{titni Zatezna Granica Izdu`enje
postupak gas ~vrsto}a razvla~enja

Rm Rp 0,2 A5
N/mm2 N/mm2 %

U ~isti argon 220-260 > 90 > 20

Zavarivanje se vr{i naizmjeni~nom strujom.
Odobrenja: TÜV, DB. 

@ica Du`ina Te`ina Art.-Nr.               Pak./kom.
$ mm mm kg
2,0 1.000 5 0982 752 0
2,4 1.000 5 0982 752 4 1
3,2 1.000 5 0982 753 2
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● Meki lem za kalaisanje ure|aja, po-
suda i karoserija.

● Lem S-Sn97Cu3 DIN EN 29453
(L-SnCu3 DIN 1707) (udio 60% te`ine).

● Topitelj DIN EN 29454-1/3.1.1.C
(F-SW 21 DIN 8511).

● Pogodna za bakarne cijevi instalacija
hladne i tople vode prema DVGW/GW
2 i GW 7.

● Ostaci su rastvorljivi u hladnoj vodi.

● Topitelj pasta prema DIN EN 29454,
tip 2.1.2.C.

● DVGW test No. AT 2235.
● Odobrena po DVGW radnom listu

GW7.
● Rastvorljiva u vodi.
● Ne sadr`i cinkhlorid.
● Ostaci su rastvorljivi u hladnoj i toploj

vodi.

Kalaj pasta
Etanol

Pasta za meko lem-
ljenje No.30 sa ~etkom

Topitelj - pasta
No.31
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Kalaj Sadr`aj kg Art.-Nr.    Pak./kom.

25% 1 0982 9 1

Sadr`aj g Art.-Nr. Pak./kom.

250 0987 130 20 Sadr`aj g Art.-Nr.                 Pak./kom.

200 0987 131 10

Sadr`aj g Art.-Nr. Pak./kom.

100 0987 550 1

Topitelj za tvrdi lem
Universal No.50 FM
Topitelj prema DIN 8511,
tip F-SH 1
● Bijela pasta.
● Topitelj za tvrdo lemljenje svih metala i

legura, osim lakih metala, sa radnom
temperaturom 500-800 °C.

● Pastu treba prije upotrebe dobro pro-
mije{ati. Nanosi se ~etkom ili natapan-
jem na o~i{}ene radne povr{ine.
Tako|er, topitelj treba biti nane{en u
okolini mjesta lemljenja.

● Ostaci topitelja su korozivni pa stoga
moraju biti uklonjeni.

Sadr`aj ml Art.-Nr. Pak./kom.

250 0987 141 1

Teku}ina za lem-
ljenje Nr. 41
● Topitelj za meki lem bez cinkhlorida

prema DIN EN 29454-1/2.1.1.A.
● Za metalopreradu, industriju, instalacije

sa bakarnim cijevima.
● Topitelj za meko lemljenje bakra, bakar-

nih legura, mesinga, crvene bronze i
~elika. Primjenjuje se sa lemovima No.2,
No.4, {ipkama kalaja ili cinka.

● Uputa: Nije upotrebljiv za nehr|aju}i
~elik i elektro spojeve.
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Za{tita osnovnog materijala i
mlaznica gorionika od {tetnog
dejstva prskotina.

Prednost:

Optimalan proces zavarivanja.
Smanjuje se broj potencijalnih
korozionih mjesta.

Efekat hla|enja.

Prednost:

Kod zavarivanja nehr|aju}eg
~elika reducirana je promjena
boje.

Bez silikona.

Prednost:

Ne uti~e negativno na naknadne
tretmane, npr. lakiranje.

Sadr`i sastojke identi~ne prirod-
nim.

Prednost:

Ne sadr`i ugljovodonik i druge
rastvara~e.

Tanak sloj stvara privremenu
za{titu od korozije.

Ostaci spreja se lako odstranju-
ju.

Prednost:

Nema problema kod naknad-
nog pocin~avanja i lakiranja.

REFILLO mat:

Jednostavno rukovanje bez
zapaljivih sredstava.

Prednost:

Ne-zapaljivo.

Visok stepen radne sigurnosti.
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ECO ZAVARIVA^KI SPREJ
Biolo{ki zavariva~ki za{titni sprej za
aluminij, konstrukcioni ~elik, ne`eljezne
metale, nehr|aju}i ~elik.

Op{te upute:
● Prilikom kori{tenja nanose se mini-

malne koli~ine sredstva. Na taj
na~in se isklju~uje stvaranje pora u
zavarenom materijalu, kao i nasta-
janje pukotina izazvanih vodonikom
kod osjetljivih ~elika i kriti~nih napo-
na.

● Prije postupka pocin~avanja potreb-
no je ostatke spreja temeljito ukloniti
sa radnih komada sa LU-~ista~em
(Art.-Br. 0890 108) ili  ure|ajem pod
visokim pritiskom.

OOppiiss ZZaapprr..    ppuunnjjeennjjaa Art.-Nr. PPaakk..//kkoomm..
Sprej 400 ml 0893 102 1
Kanister 5 l 0893 102 10
Slavina - 0891 302 01
ECO zavariva~ki sprej 20 l 0893 102 20

1
REFILLO-posuda pod pritiskom 400 ml 0891 800 4
REFILLO-stanica za punjenje - 0891 800
REFILLOmat posuda 400 ml 0891 881 20
Pump-sprej posuda 1000 ml 0891 510 210 !!
Ovi podaci slu`e kao preporuka, a zasnivaju se na osnovu na{eg iskustva. 
Preporu~eno je da se napravi proba.
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Aktivni metalni pigmenti.
Prednosti:
● Nema prskanja.
● Vrlo dobro zatvaranje kontakata.
● Sprije~eno gorenje.
● Sprje~avanje stvaranja gare`i.

Vrlo dobre adhezione osobi-
ne.
Prednosti:
● Prijanja za aluminij, gole i

pocin~ane limove, stare boje, itd.

Brzo su{enje.
Prednosti:
● Zavisno od debljine sloja, mo`e

se vr{iti bojenje za 15-20 min.

VOC* - certifikat.
Prednosti:
● Reduciran sadr`aj rastvara~a.
● Odgovara max sadr`aju VOC

specificiranom u VOC smjernica-
ma (1999/13/EC)

* Nestalni organski spojevi

WELNOX 500
Elasti~na, brzo su{e}a kontaktna zaptivna smjesa sa
aktivnim metalnim pigmentima za zavarivanje 
u za{titi gasa i ta~kasto zavarivanje.

▼
▼

▼
▼

!!

Ove informacije predstavljaju preporuku
baziranu na iskustvu, te je potrebno vr{iti
preliminarno testiranje. U toku upotrebe i
prelakiranja potrebno se pridr`avati
tehni~kih preporuka za WELNOX 500 kao i
preporuka proizvo|a~a zavr{nog premaza.NNaazziivv BBoojjaa SSaaddrr̀̀ aajj  uu  mmll Art.-Nr.              PPaakk..//kkoomm..

Welnox 500 srebrno-siva 500 0893 215 500 1/12

ZAVARIVA^KA ZA[TITNA PASTA
● Sprje~ava toplotno {irenje do cca.

4000 °C.
● Nema formiranja boja zagrijavanja.
● Omogu}ava rad direktno pored

temperaturno osjetljivih materijala
(npr. staklo, krom, lak, guma).

● Pogodna za zavarivanje i lemljenje
tankih limova.

● Ekonomi~na, vi{ekratna upotreba.

SSaaddrr`̀aajj  kkgg Art.-Nr.        PPaakk..//kkoomm..

1 0892 700 1

Osobine:
Kontaktni zaptivni i zavariva~ki temel-
jni premaz sa vrlo dobrim adhezivnim
osobinama na naj{irem dijapazonu
povr{ina. Reducira prskanje, gorenje
i stvaranje gare`i. Obezbje|uje traj-
nu, pouzdanu korozionu za{titu.

Upotreba:
Popravke karoserija, radionice za
popravku automobila i kamiona,
fabri~ke radionice, ~eli~ne i dr. 
metalne konstrukcije, itd.

Primjena:
Tretirana povr{ina mora biti ~ista,
suha i odma{}ena. Posudu je prije
nano{enja potrebno dobro
promu}kati. Za zaptivanje poslije
zavarivanja, potrebno je dobro
o~istiti zavareno podru~je sa brusnim
runom i sredstvom za skidanje siliko-
na. Prvo se nanosi tanak sloj.
Pridr`avati se flash-off vremena.
Mo`e se prelakirati sa svim uobi~aje-
nim zavr{nim premazima.
Uputa:
Poslije upotrebe okrenuti posudu i
sprejati dok se ne isprazni ventil.

Zavariva~ki za{titni pokriva~
Art.-Nr. 0984 350 ...
Pak./kom. 1
Lamelne providne brusne
plo~e
Art.-Nr. 0578 812 ...
Pak./kom. 10
Automatska zavariva~ka maska
Art.-Nr. 0984 700
Pak./kom. 1
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Za{titna oprema
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Rukavice od ko`e za namje{taj 
Zimske rukavice od ko`e za
namje{taj sa pli{anom postavom

Postavljena zimska rukavica od gove|e ko`e koja se
upotrebljava u industriji namje{taja.
Tamne boje, sortirana.
Te{ka akrilna postava.
Svijetla nadlanica od pamuka i man`etna od platna
za jedra.
Jagodice prstiju i zgloba za{ti}eni gove|om ko`om.

Pa`nja: Mo`e se dostaviti u vi{e tamnih boja..
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0984 310

0984 311

0984 314

0984 315

Rukavice za zavarivanje sa 
5 prstiju
l Sa man`etnom.
l Ukupna du`ina 35 cm,.
l EN 420 +EN (Kat. II).

Naziv Izvedba, Podru~ja primjene Vrijednosti Art.-Nr. Pak./
snage EN 388 par.

Rukavice od Man`etna od 4.2.4.3 0984 310
dijelova ko`e dijelova ko`e

Rukavice od Man`etna od 4.1.2.1 0984 311
napa ko`e dijelova ko`e 

Ko`ne Nadlanica i   4.1.2.3 0984 314 1
rukavice man`etna od 

cijepane ko`e
Ko`ne Kompletno 4.1.2.3 0984 315
rukavice izra|ena od 

ko`e, potpuno 
postavljene 

Pogodne za laka zavarivanja i ~i{}enja. Ne trebaju se
upotrebljavati na mjestima na kojima ima ulja i masti,
po{to im povr{ina ima otvorene pore. 
Pogodne za radove u kojima je potreban fini osje}aj u
vrhovima prstiju pri zavarivanju. Nisu za grube i te{ke
radove, po{to je ova nje`na ko`a sklona deranju i
pucanju. 
Univerzalna upotreba pri zavarivanju, bru{enju nerav-
nina. Veoma su robustne i otporne na ulja, masti i
vodu.
Pogodne za sve radove zavarivanja pri kojima se 
osloba|a toplota. Molton postava izoluje od toplote.
Otporne na vodu, ulja, masti, varnice i produkte zava-
rivanja. 
Veoma dug vijek trajanja.

Zimske rukavice

Vinilne zimske radne rukavice
Pamu~ni `ersej oblo`en vinilom sa
izoliraju}im ulo{kom od pjene

Zimske radne rukavice sa oblogom od vinila. 
Otporne na vodu.
Vi{eslojna ISO postava. 
Ispletena ranfla.
Hrapava povr{ina za dobro hvatanje.
Signal boja naran~asta.

Srednji do te{ki vanjski radovi na hladno}i, u gra|evini,
izgradnji cesta, odlaganja otpadaka, skladi{etnju, drvnoj
industriji i {umarstvu. Mo`e se kvasiti samo ukoliko je to
prijeko potrebno. 
(En 420, mali rizici (Kat I)

Podru~ja primjene

Oznaka Veli~ina Art.-Nr. Pak./Par

Rukavice od ko`e Univerzalna 0899 405 6
za namje{taj

Srednja do te{ka optere}enja pri radovima na hladno}i i
vlazi. Vanjski radovi u gra|evini, hladnja~ama,
skladi{tima. 
(Kat II / vrijednosti snage)
EN 420 + EN 388 + EN 511 

Podru~ja primjene

Oznaka Veli~ina Art.-Nr. Pak./Par.
Rukavice za zimu Univerzalna 0899 450 6
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Automatska za{titna
maska WSH 3/11
Art.-Nr. 0984 650
Pakovanje: 1 komad.

● Stepen za{tite 3/11
● Maksimalna IR i UV za{tita u svakom polo`aju kasete
● Potpuno automatsko zatamnjenje u milisekundama
● Ergonomi~an oblik za siguran i ugodan rad
● Odbijanje dima zahvaljuju}i posebnom dizajnu
● Za{tita od prskanja, zagrijavanja, tako|er dobra za{tita

kod nadglavnog zavarivanja
● Udoban stezni kai{ sa milimetarskim pode{avanjem
● Specijalni, dobro zaptiveni prednji zaklon sprje~ava ulaz

bilo kakvih ~estica
● Obje ruke ostaju slobodne tokom zavarivanja

Tehni~ki podaci

Podru~ja primjene

Oprema / Rezervni dijelovi

Vrijeme prelaza svjetlo/tamno 0,4 ms
0,1 ms kod 55 °C

Vrijeme prelaza tamno/svijetlo 0,20 - 0,30 s
Vidljivost - tamno Stepen za{tite DIN 11
Vidljivost - svijetlo Stepen za{tite DIN 4
Vodootpornost prema IP 67 Minimalno 30 min pod vodom
UV i IR za{tita Stalna
Veli~ina kasete 90 x 110 x 7 mm
Vidno polje 98 x 38 mm
Radna temperatura -10 °C do 70 °C
Napajanje Solarne }elije, bez baterija
Oznake kontrole EN 175, EN 379, EN 166,

DIN, CE, ANSI, AS/NZS, CSA
Materijal maske PA 66
Stezna traka Podesiva
Te`ina 530 gr. komplet
Garancija Dvije godine

Opis Art.-Nr.                Pak./kom.
Za{titna kaseta 0984 670 10 1
Vanjski prednji zaklon 0984 680 02 2
Zamjenjivi set/clip 0984 680 16 1
Stezna traka, podesiva 0984 720 12 1

REL zavarivanje, MIG zav. ~elika, MIG zav. aluminijuma, MIG
zav. nehr|aju}eg ~elika, MAG zav.
Pa`nja: Zabranjena upotreba za TIG, lasersko i gasno
zavarivanje!



Automatska za{titna
maska WSH 9-13 Plus
Art.-Nr. 0984 670
Pakovanje: 1 komad.

● Kontinualno pode{avanje izme|u DIN 9 i DIN 13
● Klizno pode{avanje: automatski na~in rada sa ru~nim

finim regulisanjem +/- 1 stepen za{tite
● Maksimalna IR i UV za{tita u svakom polo`aju kasete
● Potpuno automatsko zatamnjenje u milisekundama
● Dizajnirana za potpuno jednostavno rukovanje
● Svi za{titni umetci mogu biti kontrolisani sa vanjskim ope-

racionim elementom
● Ergonomi~an oblik za siguran i ugodan rad
● Odbijanje dima zahvaljuju}i posebnom dizajnu
● Za{tita od prskanja, zagrijavanja, tako|er dobra za{tita

kod nadglavnog zavarivanja
● Udoban stezni kai{ sa milimetarskim pode{avanjem
● Specijalni, dobro zaptiveni prednji zaklon sprje~ava ulaz

bilo kakvih ~estica
● Obje ruke ostaju slobodne tokom zavarivanja

Tehni~ki podaci

Podru~ja primjene

Oprema / Rezervni dijelovi

Vrijeme prelaza svjetlo/tamno 0,4 ms
0,1 ms kod 55 °C

Vrijeme prelaza tamno/svijetlo "fast" 0,10 - 0,35 s
Vrijeme prelaza tamno/svijetlo "slow" 0,30 - 0,60 s
Vidljivost - tamno Stepen za{tite DIN 9 - 13
Vidljivost - svijetlo Stepen za{tite DIN 4
UV i IR za{tita Stalna
Veli~ina kasete 90 x 110 x 7 mm
Vidno polje 98 x 38 mm
Radna temperatura -10 °C do 70 °C
Napajanje Solarne }elije, bez baterija
Oznake kontrole EN 175, EN 379, EN 166,

DIN, CE, ANSI, AS/NZS, CSA
Materijal maske PA 66
Stezna traka Podesiva
Te`ina 560 gr. komplet
Garancija Dvije godine

Opis Art.-Nr.                Pak./kom.
Za{titna kaseta 0984 670 10 1
Vanjski prednji zaklon 0984 680 02 2
Zamjenjivi set/dugmad 0984 680 15 1
Zamjenjivi set/clip 0984 680 16 1
Stezna traka, podesiva 0984 720 12 1

Svi postupci elektro-lu~nog zavarivanja: REL, MIG/MAG, viso-
ko-brzinsko zavarivanje, zavarivanje sa punjenom `icom, TIG
zavarivanje
PPaa`̀nnjjaa::  ZZaabbrraannjjeennaa  uuppoottrreebbaa  zzaa  llaasseerrsskkoo  ii  ggaassnnoo
zzaavvaarriivvaannjjee!!

Vanjski operacioni 
element 
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Automatska za{titna
maska 
WSH 5-13 Plus
Satellite
10 stepeni za{tite DIN 5-13

Art.-Nr. 0984 680
Pakovanje: 1 komad.

● Kontinualno pode{avanje izme|u DIN 5-9 / 9-13
● Maksimalna IR i UV za{tita u svakom polo`aju kasete
● Potpuno automatsko zatamnjenje u milisekundama
● Dizajnirana za potpuno jednostavno rukovanje
● Svi za{titni umetci mogu biti kontrolisani sa vanjskim ope-

racionim elementom
● Ergonomi~an oblik za siguran i ugodan rad
● Odbijanje dima zahvaljuju}i posebnom dizajnu
● Za{tita od prskanja, zagrijavanja, tako|er dobra za{tita

kod nadglavnog zavarivanja
● Udoban stezni kai{ sa milimetarskim pode{avanjem
● Specijalni modus za bru{enje
● Obje ruke ostaju slobodne tokom zavarivanja
● Specijalni, dobro zaptiveni prednji zaklon spre~ava ulaz

bilo kakvih ~estica

Tehni~ki podaci

Podru~ja primjene

Oprema / Rezervni dijelovi

Vrijeme prelaza svjetlo/tamno 0,2 ms
0,1 ms kod 55 °C

Vrijeme prelaza tamno/svijetlo "slow" 0,30 - 0,60 s
Vrijeme prelaza tamno/svijetlo "fast" 0,10 - 0,35 s
Vidljivost - svijetlo Stepen za{tite DIN 4
Vidljivost - tamno DIN 5-9 i DIN 9-13
Modus za bru{enje DIN 4
UV i IR za{tita Stalna
Veli~ina kasete 90 x 110 x 7 mm
Vidno polje 98 x 38 mm
Radna temperatura -10 °C do 70 °C
Napajanje Solarne }elije, bez baterija
Oznake kontrole EN 175, EN 379, EN 166,

DIN, CE, ANSI, AS/NZS, CSA
Materijal maske PA 66
Stezna traka Podesiva
Te`ina 570 gr. komplet
Garancija Dvije godine

Opis Art.-Nr.                Pak./kom.
Za{titna kaseta 0984 670 10 1
Vanjski prednji zaklon 0984 680 02 2
Zamjenjivi set/dugmad 0984 680 15 1
Zamjenjivi set/clip 0984 680 16 1
Stezna traka, podesiva 0984 720 12 1

Svi postupci elektro-lu~nog zavarivanja: REL, MIG/MAG, viso-
ko-brzinsko zavarivanje, TIG, plazma, mikro plazma, uklju~uju}i
i bru{enje.
PPaa`̀nnjjaa::  ZZaabbrraannjjeennaa  uuppoottrreebbaa  zzaa  llaasseerrsskkoo  zzaavvaarriivvaannjjee  !!
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Opis Art.-Nr. P./kom.

Rezervno staklo prozirno 0984 500 100
(tvrdo staklo  2 mm)
Izmjenjivo staklo 8 DIN zeleno 0984 500 108
Izmjenjivo staklo 9 DIN zeleno 0984 500 109
Izmjenjivo staklo 10 DIN zeleno 0984 500 110
Izmjenjivo staklo 11 DIN zeleno 0984 500 111
Izmjenjivo staklo 12 DIN zeleno 0984 500 112
Izmjenjivo staklo 13 DIN zeleno 0984 500 113

10
Izmjenjivo staklo 14 DIN zeleno 0984 500 114
1000-sati staklo bezbojno 0984 500 200
Izmjenjivo staklo metalizirano 0984 500 208
8 DIN
Izmjenjivo staklo metalizirano 0984 500 210
10 DIN
Izmjenjivo staklo metalizirano 0984 500 211
11 DIN
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Ru~na zavari-
va~ka maska
● Veli~ina stakla:  90 x 110 mm.
● Te`ina:  465 g

Opis Art.-Nr.          Pak./kom.
Maska bez stakla 0713 82 100 1

Opis Art.-Nr. Pak./kom.
Izmjenjivo staklo proz.  2 mm 0984 500 101 2 

Naglavna
za{titna maska
Plastika oja~ana stakle-
nim vlaknima
● Veli~ina stakla:  90 x110 mm.
● Toplo-otporna i ne propu{ta zrake.
● Otporna na prskanje i ne progorijeva.
● Kontinualno pode{avanje steznog

kai{a.
● Mogu}nost podizanja za{tite sa lica.
● Te`ina:  390 g

Rezervna stakla
za   0713 82 100
i 0713 82 101
● Dimenzije:  40 x110 mm.

● Dimenzije 90 x110 mm.

Opis Art.-Nr.           Pak./kom.
Maska sa steznim 0713 82 101 1
kai{em, bez stakla
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Zavariva~ke
nao~ale
FORNAX
● Ugodno lagane, modernog dizajna.
● Du`inski podesivi nosa~i sa zra~nim

jastucima za ugodno no{enje.
● Mogu}e individualno pode{avanje

nagiba zaklona.
● Polikarbonatski zaklon sa integriranim

za{titama sa strana, sa velikom ot-
porno{}u na udar.

● UV i IR za{tita.
● Jednostavna i brza zamjena zaklona.
● Odgovaraju EN 166 i EN 169 nor-     

mama.

Opis Art.-Nr. Pak./kom. 
"Fornax" zavariva~ke nao~ale  1,7 DIN 0984 502 20 1
"Fornax" zavariva~ke nao~ale  5 DIN 0984 502 50 1
Izmjenjivi zaklon  1,7 DIN 0984 502 200 1
Izmjenjivi zaklon  5 DIN 0984 502 500 1

Preklopne
zavariva~ke
nao~ale
● [irokovidne zavariva~ke nao~ale sa

prijanjaju}im tijelom.
● Preklopni okviri.
● UV i IR za{tita.
● Mogu se nositi preko dioptrijskih

nao~ala.
● Indirektni ventilacioni sistem osigu-    

rava dobru klimu za o~i.
● Jednostavna izmjena stakala.
● Stakla u osnovnom dijelu od CA,    

prozirna.
● Individualno podesiva, udobna na-

glavna traka.
● Odgovaraju EN 166 i EN 169 nor-

mama. 

Opis Art.-Nr. Pak./kom. 
Prekl. zavariva~ke nao~ale  5 DIN 0984 503 51 1
Prekl. zavariva~ke nao~ale 8 DIN 0984 503 81 1
Izmjenjivo staklo, bezbojno 0984 503 500 10
Izmjenjivo staklo  5 DIN 0984 503 510 10
Izmjenjivo staklo  8 DIN 0984 503 810 10
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Zavariva~ke
nao~ale
● Najlonske za{titne nao~ale, klasi~an

dizajn.
● Vrlo ~vrsta konstrukcija.
● Ugodne za no{enje.
● Du`inski podesivi nosa~i.
● Anatomski oblikovana, sklapaju}a

bo~na za{tita.
● Zeleni polikarbonatski zaklon.
● Jednostavna zamjene zaklona.
● 100 % UV za{tita do 400 nm.
● UV i IR za{tita.
● Odgovaraju EN 166 i EN 169 nor-

mama.

Opis Art.-Nr. Pak./kom. 
Zavariva~ke nao~ale  2 DIN 0984 500 20 1
Zavariva~ke nao~ale  5 DIN 0984 500 50 1
Izmjenjivi zaklon  2 DIN 0984 501 20 10
Izmjenjivi zaklon  5 DIN 0984 501 50 10

Selekcija nivoa za{tite - Primjena prema DIN 4647 i EN 169
Elektrolu~ni postupci zavarivanja

Elektrolu~no zavarivanje REL MIG za MIG za MAG TIG [uplje PLAZMA MIKRO PLAZMA
Ja~ina struje (A) ~elik lake metale Elektrode rezanje zavarivanje

1
2,5
5

10
20
30
40
60
80

100
150
175
200
225
250
300
350
400
450
500

DIN 8

DIN 9

DIN 10

DIN 11

DIN 12

DIN 13

DIN 14

DIN 8
DIN 9
DIN 10

DIN 11

DIN 6

DIN 7

DIN 12

DIN 13

DIN 14

DIN 8

DIN 9

DIN 10

DIN 11

DIN 12

DIN 13

DIN 11

DIN 12

DIN 13

DIN 14

DIN 9

DIN 10

DIN 11

DIN 12

DIN 13

DIN 14

DIN 10

DIN 11

DIN 12

DIN 13

DIN 14

DIN 11

DIN 12

DIN 13

DIN 14

DIN 15 DIN 15

DIN 10

DIN 11

DIN 12

DIN 13

DIN 14

DIN 15 DIN 15

Gasno zavarivanje
Stepen za{tite Primjena Potro{nja 

Gas Protok (l/h)

DIN 1,7 Za pomo}ne zavariva~ke radove

DIN 2 Za lak{e radove zagrijavanja i rezanja
DIN 3 Otklanjanje hr|e zagrijavanjem

DIN 4 Zavarivanje i lemljenje Acetilen < 70  
Gasno rezanje Kisik < 900  

DIN 5 Zavarivanje i lemljenje Acetilen 70 > 200  
Gasno rezanje Kisik 900 > 2000  

DIN 6 Zavarivanje i lemljenje Acetilen 200 > 800  
Gasno rezanje Kisik 2000 > 4000  

DIN 7 Zavarivanje i lemljenje Acetilen > 800  
Gasno rezanje i razdvajanje Kisik 4000 > 8000 

DIN 8 Gasno rezanje Kisik > 8000
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Opis Izvedba Primjena Art.-Nr.         Pak./kom.
[palt ko`a 100 x 80 cm Idealna za{tita od posjekotina i habanja. 0984 312

hrapava povr{ina Limarski radovi, staklarski radovi, brodogradnja,
ma{inogradnja, izrada karoserija motornih vozila.

Puna ko`a 100 x 80 cm Idealna za{tita za: zavariva~ke radionice, 0984 313 1
glatka povr{ina fabrike za destilaciju, livnice, radionice za pocin~avanje.

Zahvaljuju}i glatkoj povr{ini neosjetljiva na: 
varnice, zavariva~ke kapljice, te~ni ~elik ili aluminij.
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Za{tita za
noge
napravljena od
{palt ko`e
● Sa za{titom za stopala.
● Sa 2 kai{a za vezivanje.
● Du`ina oko 40 cm.

Art.-Nr. 0984 317
Pak./kom.: 2

Posebno pogodne za upotrebu u
zavariva~kim radionicama, strugarsk-
im radionicama i livnicama.

Primjena

Za{titni rukav
napravljen od {palt
ko`e
● Privezivanje za rame.
● Traka za vezivanje oko zgloba.
● Boja: prirodna.
● Du`ina oko 56 cm.

Art.-Nr. 0984 318
Pak./kom.: 2

Posebno pogodan za zavariva~ke
radionice, strugarske radionice, livni-
ce, kova~nice i ostale metalopre-
ra|iva~ke radove.

Primjena

0984 312

0984 313

Zavariva~ke
kecelje
● Sa grudnom za{titom i izuzetno

podesivim steznim kai{em, tako da
odgovara svim veli~inama tijela.
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Za{titni pokriva~i za visoke temperature
Za za{titu osjetljivih dijelova kod radova zavarivanja i lemljenja.

Za{titni pokriva~ za visoke
temperature HTD 1000
● Pogodan za primjenu u ekstremnim uslovima.
● Mo`e se koristiti pri lemljenju cjevovoda.
● Otporan na iskre, trosku, zavariva~ke kapljice i zagrijane

dijelove.
● Ne sadr`i azbest.
● Otporan do temperature: 850°C.
● Kratkotrajno otporan do: 1000°C.

Dimenzije Art.-Nr. Pak./kom.
500 x 330 mm 0984 350 1

1500 x 1000 mm 0984 350 1
3000 x 2000 mm 0984 350 0

Za{titni pokriva~ za visoke
temperarure HTD 900
● Mo`e se koristiti pri lemljenju cjevovoda.
● Otporan na iskre, trosku, zavariva~ke kapljice.
● Ne sadr`i azbest.
● Otporan do temperature: 750°C.
● Kratkotrajno otporan do: 900°C.

Dimenzije Art.-Nr. Pak./kom.
1500 x 1000 mm 0984 350 3

1
3000 x 2000 mm 0984 350 10

Dimenzije Art.-Nr. Pak./kom.
500 x 330 mm 0984 350 2 1

Za{titni pokriva~ za lemljenje
LD 800
● Otporan na kapljice lema.
● Ne sadr`i azbest.
● Otporan do temperature: 650°C.
● Kratkotrajno otporan do: 800°C.

Pa`nja: Za najbolju mogu}u za{titu pokrivenog podru~ja
uvijek ostavite ne{to praznog prostora izme|u pokriva~a i
pokrivenih dijelova. Ovo tako|er primjeniti kod rada sa
kutnim brusilicama.  
Za{titni pokriva~ je neosjetljiv na vru}e metalne kapljice.
Tako se ne generi{u dodatna isparavanja koja ugro`avaju
zdravlje.

Va`na uputa: Uvijek koristite sredstva za za{titu lica i
disajnih organa prilikom radova zavarivanja i lemljenja.
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Mobilni zava-
riva~ki zaklon
prema  EN 1598

● Sa zavariva~kom za{titnom zavje-
som. 

● Ekstremno stabilna osnova sa kva-
dratnim cijevima  (30x30 mm).

● Pogodan za elektrolu~no zavari-
vanje prema  EN 1598.

● Providna narand`asta zavjesa.

Opis Art.-Nr.       Pak./
kom.

Zavariva~ki zaklon, 0984 770
kompletan 1
Izmjenjiva zavjesa 0984 770 3

Prema UVV VBG 15 & 5 (Njema~ki propisi za za{titu od nezgoda) radno mjesto za elektrolu~no 
zavarivanje mora biti tako ure|eno da su osobe u okolini za{ti~ene od {tetnih uticaja opti~kog  
zra~enja na ko`u i o~i.

● Dimenzije:
Zaklon:
[irina: 200 cm
Visina: 190 cm
Zavjesa:
[irina: 205 cm
Du`ina: 180 cm

● Faktor opasnosti  < 1
● Stepen refleksije: 230 do 400 nm < 10%
● Ispitan prema EN 1598

za elektrolu~no zavarivanje.

Zavarivanje

Bru{enje

Lakiranje

Vla`ni uslovi

Sunce

[titi okolinu oko zavariva~a od prskanja i tro-
ske, kao i osobe u okolini od {tetnog uticaja
opti~ke radijacije na ko`u i o~i.

Vru}e iskre i ~estice od bru{enja skre}u na
neprobojnoj zavjesi. Radnici, vozila, lakirane
povr{ine i staklo su efikasno za{ti~eni.

Zbog svoje hemijske otpornosti zavariva~ki
zaklon se mo`e primjenjivati kod nano{enja
lakova i za{titnih premaza.

Tako|er mo`e poslu`iti kao za{tita od vode i
prskanja.
Za{tita od zasljepljuju}eg i nepo`eljnog toplot-
nog zra~enja.
Folija je otporna na UV zra~enje.

"Djelimi~no" provi-
dan prema DIN
32504 Poglavlje 1

Otpornost na pla-
men i iskre prema
DIN 53438
Poglavlje 2

Podru~ja primjene Tehni~ki podaci

Hemijska otpornost
prema DIN 4646
Poglavlje 5

UV-otpornost prema
DIN 4646 
Poglavlje 5

Zbog svoje hemijske otpornosti zavariva~ki
zaklon se mo`e primjenjivati kod nano{enja
lakova i za{titnih premaza.
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Tehni~ke informacije 
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Tehni~ke informacije

1. Oblo`ene elektrode za ru~no            
elekrolu~no (REL) zavarivanje

1.1 Op{ti opis

Oblo`ene elektrode za REL zavarivanje su  pogodne
za zavarivanje svih vrsta ~elika, uklju~uju~i CrNi
~elike, ~eli~nog i sivog liva i razli~itih ne`eljeznih me-
tala.

Kod REL postupka zavarivanja elektri~ni luk se us-
postavlja u joniziranom prostoru izme|u elektrode i
osnovnog materijala. U zoni zavarivanja na materijalu
i vrhu elektrode dolazi do zagrijavanja na temperar-
uru oko 3600 °C na katodi (-pol) i oko 4200 °C na an-
odi (+pol). Usljed toplotnog dejstva elektri~nog luka
dolazi do trenutnog topljenja elektrode i osnovnog
materijala, koji stvaraju metalnu kupku (rastop), koja
popunjava pripremljeni `ljeb za zavarivanje.

1.2 Obloge elektroda

Uloga obloge:

● Jonizacija zraka izme|u elektrode i osnovnog materijala,
radi pove~anja stabilnosti zavariva~kog luka.

● Obrazovanje troske. Troska {titi rastopljeni metal
od {tetnog uticaja zraka i u~estvuje u procesu izd-
vajanja iz rastopa kisika, azota, sumpora i fosfora.

● Dezoksidacija rastopa.
● Za{tita luka i rastopa od prodora kisika i azota iz

zraka.
● Sa sporijim hla|enjem troske sporije se hladi i ra-

stop pa s tim {av postaje `ilaviji

1.3 Osnovni tipovi obloga elektroda

Rutilne (R): Daju glatke i ~iste {avove. Malo prskaju i
troska se dobro odstranjuje. Stvaraju re-
lativno mnogo troske.

Celulozne (C): Posebno pogodne za zavarivanje
odozgo nadole. Dobre su za zavarivanje
pocin~anih materijala. Dobro popunja-
vaju uzane prostore i provaruju korijen.
Stvaraju malo troske, koja se lako skida.
Sklone su lijepljenju i te`e se pale.

Bazi~ne (B): Stvaraju {avove sa vrlo dobrim me
hani~kim karakteristikama. Dobro se
modeliraju i popunjavaju uzane pro-
store. Upotrebljive su za ~elike sa ve~im
sadr`ajem ugljika. Ponovno paljenje je
ote`ano. Sklone su lijepljenju, zbog toga
je eventualno potrebno zagrijavanje
elektroda.

1.4 Vrste i oznake obloga elektroda po DIN     
1913

A =  kisela
C =  celulozna
R =  rutilna (tanka/srednje debela)
R (C) =  rutil-celuozna (srednje debela)
RR =  rutilna (debela)
RR (C) =  rutil-celuozna (debela)
AR =  rutil-kisela (mije{ani tip)
B (R) =  bazi~na obloga sa nebazi~nim dodacima
B =  bazi~na
RR (B) =  rutil-bazi~na (debela)

Primjer: oznake elektrode: E 51 32 R(C) 3 DIN 1913

1.5 Pode{avanje struje zavarivanja

Dijapazon vrijednosti za struju zavarivanja se daje u
opisnim listovima elektroda. Za izbor ja~ine struje pot-
rebno je uzeti u obzir sve uticajne faktore da bi zava-
rivanje bilo optimalno.

Potrebna ja~ina struje zavisi od debljine osnovnog
materijala, pozicije zavarivanja, i potrebnog kvaliteta
{ava. Za visoko-kvalitetne {avove (npr. {avovi sa pot-
rebnim atestom) potrebno je smanjiti maksimalnu na-
vedenu ja~inu struje za oko 10 %.

Smanjivanje ja~ine struje ne smije da ugrozi stabilnost
luka, a njeno pove~anje ne smije da pre|e maksi-
malno vrijednost optere}enja elektrode.

Sljede}a tabela daje smjernice za izbor pre~nika elek-
trode i ja~ine struje zavarivanja zavisno od debljine
materijala koji se zavaruje:

1.6 Pozicije zavarivanja prema DIN 1912

= Horizontalno = Ugaono horizontalno

= Zidno = Ugaono nadglavno

= Nadglavno = Vertikalno nadole

= Vertikalno nagore
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Amper Pre~nik Debljina materijala
elektrode

25 - 50 1,5 - 2,0 mm cca. 1,0 - 2,0 mm
50 - 100 2,0 - 2,5 mm cca. 2,0 - 4,0 mm

100 - 140 2,5 - 3,25 mm cca. 4,0 - 8,0 mm
140 - 220 3,25 - 5,0 mm cca. 8,0 - 12,0 mm
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1.7 Skladi{tenje i su{enje                                           

Obloga elektrode je higroskopna. To zna~i da za vri-
jeme skladi{tenja upija vlagu iz zraka. Vla`ne elek-
trode prouzrokuju poja~ano prskanje, poroznost i lo{
kvalitet zavarenog spoja. Elektrode se moraju ~uvati u 

zatvorenim pakovanjima u suhim prostorijama. 
Vla`ne elektrode treba prije upotrebe obavezno su{iti.

2.1 Op{te informacije

MAG zavarivanje:
● Kao za{titni gas se koristi CO2 ili mje{avina

(CO2+argon i/ili kisik).
● Na temeperaturi zavariva~kog luka ugljendioksid se

razla`e (disocira) na ugljenmonoksid (CO) i ato-
marni kiseonik (O). 

● Kiseonik je veoma reaktivan tj. oksidira rastop.
Zbog toga se koristi naziv "aktivni" plin.

● U za{titi aktivnog gasa se zavaruju nelegirani, nisko-
legirani i visokolegirani ~elici.

MIG zavarivanje:
● Kao za{titni gas se koriste argon, helij ili mje{avina

ovih gasova.
● Za{titni gas ne reaguje sa drugim elementima (iner-

tan).
● U za{titi inertnog gasa se mogu zavarivati aluminij,

bakar, titan i drugi ne`eljezni metali.

WSG
Volfram - zavarivanje u za{titi gasa

Netopiva 
volfram elektroda

TIG

Inertni gas

Argon/Helij

Podru~je primjene: 
svi zavarljivi metali

Kod TIG zavarivanja ne 
mo`e se koristiti aktivni gas

MIG

Inertni gas

Argon/Helij

Podru~je primjene: metali
kod kojih na kvalitet za-
varenog spoja lo{e uti~e
aktivni plin, npr. aluminij,

bakar i njihove legure

MAG

Aktivni gas

CO2/mje{avina

Podru~je primjene: svi ne-
legirani, niskolegirani i vi-
sokolegirani ~elici, kao i

~eli~ni liv

MSG
Metal - zavarivanje u za{titi gasa

Topiva 
`i~ana elektroda

SG-zavarivanje
(Zavarivanje u za{titi gasa)

2. Zavarivanje u za{titi gasa
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Za{titni gas Osnovni materijal Napomene

Argon svi zavrljivi metali ● {iroka primjena
● zbog velike ~isto}e gasa mogu se zavarivati materijali os-

jetljivi na gasove

VARIGON® S Al i Al-legure ● pove}ana stabilnost luka i pouzdanost paljenja 
VARIGON® He 30 S ● kod zavarivanja naizmjeni~nom strujom

VARIGON® He 30 Al i Al-legure ● vru}i elektri~ni luk 
VARIGON® He 50 Cu i Cu-legure ● - pobolj{ana penetracija
VARIGON® He 70 ● - ve}a brzina zavarivanja

Helij                                                                                                          
● - paljenje pod argonom

VARIGON® H 2 visokolegirani Cr-Ni ~elici ● vru}i elektri~ni luk
VARIGON® H 5 ● - pobolj{ana penetracija
VARIGON® H 6 ● - ve}a brzina zavarivanja
VARIGON® H 10

Ni i Ni-legure sprje~avanje stvaranja pora

Pravilo:

Protok za{titnog gasa kod
MIG/MAG zavarivanja (l/min):

$ `ice x 10 = l/min

Protok za{titnog gasa kod TIG
zavarivanja:

5-250 A: 6,5-7,5 l/min
251-400 A: 8,5-9,5 l/min

Za{titni gas Ar Mje{avina CO2

Reakcija sa rastopom bez reakcije mala velika

Jonizacija vrlo dobra dobra manje dobra 

Nadvi{enje {ava

Penetracija

Povr{ina {ava glatka blago narebrana jako narebrana

Prskanje bez prskanja malo prskanje jako prskanje

Osjetljivost na vrlo velika velika manjastrujanje zraka

Aluminijum ~elik + VA
(crno + bijelo)

~elik
(crno)

2.2 Za{titni gasovi za zavarivanje

Argon (I 1 prema EN 439) stepena ~isto}e 4.6 je stan-
dardni za{titni gas primjenljiv za sve materijale. Za ak-
tivne materijale kao {to su titan, tantal itd. preporu~uje 

se kvaliteta 4.8. Dodavanjem helija odnosno vodika
mogu se promijeniti karakteristike gasa, vode}i
ra~una o karakteristikama materijala koji se zavaruje.

● ote`ano paljenje zbog helija
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Izvor gre{ke Vrsta gre{ke Uzrok gre{ke Otklanjanje gre{ke

Priprema `ljeba x ne~iste povr{ine `lijeba
(oksidi, mast, boja)

@i~ana elektroda x ne~ista `i~ana elektroda
x x neodgovaraju}i pre~nik `i~ane

elektrode
x nepravilno savijena ili  

neravna `i~ana elektroda

Za{titni gas x nedovoljan dotok za{. gasa  
x pogre{an za{titni gas

Ure|aj za zavarivanje x ula`enje zraka u tok gasa 

x prekratko vrijeme dotoka gasa 

x neravnomjerno izvla~enje `ice

Gre{ke u procesu  x vjetar
zavarivanja x lijepljenje rasprsnutih kapljica  

na gasnu mlaznicu 
x x nedovoljan priklju~ak na masu
x x x neadekvatna priprema mjesta

zavarivanja
x x x          preveliko odvo|enje toplote
x x kori{tenje neodgovaraju}ih 

brusnih plo~a

~i{}enje sa sredstvima za odstranjivanje masti 
zavarivati samo suhe materijale, 
otkloniti sloj oksida prije zavarivanja.

promijeniti `i~anu elektrodu
odabrati odgovaraju}i pre~nik `i~ane elektr.
prema debljini materijala i poziciji  zavarivanja
promijeniti `i~anu elektrodu

pogre{an za{titni gas 
koristiti argon, helij ili njihove mje{avine 

provjeriti zaptivanje na vodovima gasa i gorio-
niku; o~istiti gorionik; o~istiti ili zamjeniti gasnu
mlaznicu (mora biti dobro pritegnuta), korigovati
nagib gorionika
provjeriti pode{avanja na ure|aju

podesiti to~ki}e za dotur i ravnanje `ice prema
pre~niku `ice, provjeriti pritisak to~ki}a na `icu;
provjeriti  kontaktnu provodnicu; koristiti komplet
kra}ih crijeva

za{tititi mjesto zavarivanja od vjetra
o~istiti gasnu mlaznicu

obezbjediti dobar priklju~ak na masu
izvr{iti pravilnu pripremu mjesta zavarivanja

adekvatno predgrijavanje
koristiti brusne plo~e koje
odgovaraju materijalu obrade 

4. Gre{ke u zavarenim spojevima

Po
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1. [ta je to zavarivanje u 2 odnosno 4 takta kod MIG/MAG ure|aja

2. Zavarivanje u 2 takta
Taster gorionika dr`ati pritisnut:

- Otvara se gasni ventil.
- Automatski se reguli{e brzina dotura `ice.
- Pali se elektri~ni luk.

Pustiti taster gorionika:
- Zaustavlja se dotur `ice.
- Isti~e automatski regulisano slobodno vrijeme gorenja.
- @ica dogorjeva - nema lijepljenja za rastop.

3. Zavarivanje u 4 takta
Taster gorionika kratko pritisnuti:

- Otvara se gasni ventil.
- Automatski se reguli{e brzina dotura `ice.
- Pali se elektri~ni luk.

Taster gorionika ponovo kratko pritisnuti:
- Zaustavlja se dotur `ice.
- Isti~e automatski regulisano slobodno vrijeme gorenja.
- @ica dogorjeva - nema lijepljenja za rastop.
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